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Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, ze jste se rozhodli pro vyrobek znacky RENZ.

Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacu60, 4yto BbIGpanu aToT npoaykt RENZ.
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Einsatzgebiet:

Papier stanzen:

max. 20 Seiten 70-80 g/m>.
Karton stanzen: max. 1,5 mm.
Kunststoff-Folien stanzen
max. 2 Seiten a 0,3 mm.

Vorsicht!

Bei starkem Temperaturwechsel

erst nach 2h einschalten. Wenn das
Gerat aus einem kalten Raum kommt
kann sich Kondenswasser gebildet
haben.

Empfindliche Mébeloberflachen
schitzen.

Das Gerat steht auf weichen
KunststofffliRen. Manche
Oberflachen kénnen sich auf Dauer
verfarben.!

Vor dem ersten Einsatz:

Einige Probestanzungen
durchfiihren. Damit wird der
Rostschutz von den Stanzstempeln
entfernt. So oft wiederholen, bis
Stanzlécher ohne Flecken sind.

D Max. Bindedicke 50 mm
ca. 500 Blatt 70-80 g/m=. A
Keine anderen Materialien oder
Metalle stanzen!
Luftschlitze immer freihalten!
Abgedeckte Luftschlitze fihren zu
Warmestau und beschéadigen das
Gerat.
Field of application Caution! Protect sensitive furniture surface. Before first use:
Punching of paper: In case of major change of The machine stands on plastic feet. Punch scrap paper to clean the rust
max. 20 pages 70/80 g/m? - 20 # temperature turn on the machine only | Some surface may become disco- preventative from the punch dies.
stock. after 2 h. If the machine has been in loured after time.
Punching of card stock: the cold room, condensation may be
max. thickness: 1,5 mm. possible.
E Punching of plastic foil max. 2 pages
for 0,3 mm thickness. m
Max. binding thickness 50 mm
appr. 500 pages 70/80 g/m?-20 #
stock. Keep air slots free!
Do not punch any other material or Covered air slots lead to heat
metal! accumulation and damage the
machine.
Areas de utilizacion: Precaucion! Proteja las superficies delicadas de Antes de su primer uso:
Perforado de papel: max. 20 hojas En cambio de producirse cambios los muebles. La maquina descansa Haga algunas perforaciones de
de 70/80 g/m2. bruscos de temperatura encienda la sobre patas de plastico. No obstante | prueba. De esta forma los punzones
Perforado de carton: max. 1,5 mm maquina pasadas 2 horas. Sila algunas superficies pueden perder el | de perforacion se limpian del aceite
de espesor. maquina ha estado en una color con el tiempo. que tiene la maquina.
Perforados de hojas de plastico: habitacion fria puede surgir Repita la operacion hasta que los
max. 2 hojas de 0,3 mm. condensacion del agua. punzones queden limpios.
ESP Grosor maximo de encuadernacion:
50 mm = aprox. 500 hojas de 70/80 A
g/m2.
No perfore ningun otro material o
metal! Mantenga despejados los respira-
deros de ventilacién! La obstruccion
de los mismos provoca acumulacion
de calor y posibles dafios en la
maquina.
Domaine d’utilisation: Attention! Protéger les supports de meuble Avant la premiéren utilisation:
Perforation du papier : Lors d'un grand changement de fragiles. Exécuter quelques perforations
20 feuilles maxi. 70 a 80 g/m? température ne faire fonctionner la L‘appareil se trouve sur des pieds d’essai. Ainsi, la protection
Perforation du carton : machine que 2 heures apres avoir en matiere synthétique. Certains anti-rouille du poingon sera enlevée.
épaisseur 1,5 mm maxi. laissé reposer. Si la machine était supports peuvent se décolorer avec Recommencer jusqu’a ce que le
Perforation de feuilles de plastique : dans une piéce froide,de I'eau le temps. poingon ne comporte plus de taches.
F 2 feuilles de 0,3 mm. condenséepeut se former.
Epaisseur de relier maxi. 50 mm
soit env. 500 feuilles de 70-80 g/m?. A
Ne perforer aucune autre matiere
ou métal!
Laisser les grilles d"aération libre.
Des grilles d*aération bloquées
entrainent une surchauffe et
I"apparell.
Pouziti: Pozor! Doporucena ochrana nabytkovych Pfed prvnim pouzitim:
Dérovani papiru: max. 20 listd V pfipadé velkych zmén teplot ploch. Provedte zkusebni dérovani. Timto
70g - 80g/m* zapnout teprve po 2 hodinach. Pokud | PFistroj stoji na mékkych plastovych se odstrani ochrana proti korozi
Dérovani kartonu: max. 1,5 mm . bylo zafizeni pfedtim ve studené nohach, mnohé plochy mohou byt po | na vysekavacich nozich.Opakujte
Dérovani folii: 2 listd & 0,3 mm. mistnosti, mohla se vytvaret srazena | ¢ase zbarveny. tolikrat, dokud nebudou vysekané
Max. vazaci tloustka: 50 mm, ca 500 | voda. otvory bez za$pinéni.
listd 70-80g/m?*
cz Nedérujte Zadné jiné materialy nebo

kovy!

A

Vzduchové otvory musi byt vzdy
volné! Zakryté vzduchové otvory
vedou k hromadéni tepla a
poskozeni zafizeni.
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Gebruik:

Papier ponsen:

Max. 20 bladen 70-80 g/m2.
Karton ponsen :Max. 1,5 mm.
Kunststof folie ponsen:

Max. 2 bladen a 0,3 mm.
Max. binddikte 50 mm

Pas Op!

Bij sterke temperatuur wisselingen
eerst na 2uur weer inschakelen.
Als de machine uit een koude
ruimte komt kan er zich
condensvocht vormen.

Gevoelige meubelopperviakken
beschermen.

Het apparaat staat op zachte
kunststofvoeten. Enkele
oppervlakken kunnen op lange
termijn verkleuren.

Voor het eerste gebruik:

Enkele proefponsingen maken.
Hiermee wordt de roestbescherming
van de ponsmessen verwijderd.
Herhalen tot dat de ponsgaten vlekvrij
zijn.

NL | Ca. 500 bladen 70-80 g/m. A
Geen andere materialen of metalen
ponsen!
Ventilatie rooster altijd vrij houden!
Een afgedekt ventilatie rooster kan
tot een warmte ophoping voeren en
de machine beschadigen.
Pouzitie: Pozor! Odporu¢ana ochrana nabytkovych | Pred prvym pouzitim:
Dierovanie papiera: max. 20 listov V pripade velkych zmien tepl6t pléch. Prevedte skiSobné dierovanie.
70g - 80 g/m* zapnut az po 2 hodinach. Ak bolo Pristroj stoji na makkych Tymto sa odstrani ochrana proti korozii
Dierovanie karténu: max. 1,5 mm. zariadenie predtym v studenej plastovych nohach, mnohé plochy | na vysekovych noZoch.
Dierovanie félie: 2 listov & 0,3 mm. miestnosti, mohla sa vytvarat moéZzu byt po Gase sfarbené. Opakuijte tolkokrat, az budu vysekané
Max. hribka viazania: 50 mm, cca zrazena voda. otvory bez zaspinenia.
1500listov 70-80g/m?.
SK Nedierujte Ziadne iné materialy alebo A
kovy!
Vzduchové otvory musia byt
vzdy volné! Zakryté vzduchové
otvory vedu k hromadeniu tepla a
poskodenia zariadenia.
Mepdopauus: BHumaHume! 3almnTuTe oT cTUpaHus Mepen nepBbIM UCNONb30BaHUEM:
Mepdopauunsa bymaru: B cnyyae 3HaunTensHoro noBepxHOCTb Mebenu. Y1006l 3aWMTUTL annapar ot
makc. 20 nuctos (70 - 80 rp/m?) 3a VU3MEHeHNs TemnepaTtypebl,, MalumHa CcTouT Ha NNacTMacCoBbIX | PXXaBYMHbI, HEKOTOPbIE ero Aetanu
OAVH pas. BKIIIOYaNTe annapart TOMbKo Yepes Hoxkax. MoBepxHOCTb Me6enu CcMa3aHbl MaLUMHHBIM MacromM.
KapToHHble (Makc. Tonwy. 1.5 Mm) 2 vaca.Ecnu mawmHa 6bina Ha MOXeT NpuobpecTy NoTepToCcTH MepdopupyiiTe YepHOBUKN [O
1 nnactukoBble (Makc. Tonw. 0,3 xonoge, TO BHYTp/ annapara MOXeT | Yyepes HEKOTOPOe BpEMS. Tex nop, noka cnefpl OT Macna
MM) 0BnoXku Ansa nepennerta obpasoBaTbCst KOHAEHCAT. nepecTaHyT ocTaBaTbCs. TonbKo nocne
npo6bueatk no Ase. He nbiTaiitech 3TOro npucTynaTe k nepdopaumm
RUS oTnepdopvpoBaTte MeTanm. A [IOKyMEHTOB.

He orpaHuumuBarite goctyn Bo3ayxa
K BEHTUNALMOHHOMY OTBepCTUto!
Ecnun BeHTUNsILMOHHOE OTBEPCTME
3aKpbITO, MOXET NPOV30NTH
neperpes ABUraTensi, 4YTo MoXeT
NpVBECTM K MOOMKe annapara.
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Schutzkartons entfernen.
Lieferumfang prifen:
- Combi Comfort,

Gerat aus dem Karton heben.
Nicht am Bindehebel hochheben.
Gewicht: 20.5 kg , deshalb mit

Stabilen Standort wahlen.
Der Standort muB3 voll abgestiitzt
sein. Vorstehende Arbeitsplatten sind

Elektrokabel anschlieRen.
Nur an Steckdosen mit
Schutzkontakt anschlieRen.

D - Bedienungsanleitung, 2 Personen am Maschinenboden ungeeignet.
- Elektrokabel. anfassen und herausheben.
Remove protective packing and With two person lift the machine out Choose a solid surface. Connect cable.
check contents of the box. You of the box. Place the machine on a solid surface. | Connect the machine only to
should have: Do not lift using the binding lever. Shelves are not recommended. plugs wich are grounded.
E - Combi Comfort, Weight: 20.5 kg.
- operating manual,
- electrical Plug.
Abra la caja, retire el embalaje Saque la maquina del embalaje. Debe | Elija un emplazamiento estable. Conecte el cable.
protectory revise el contenido. cogerla por el fondo y levantarla. Coloque la maquina en un lugar de Conecte la maquina solo a
Usted debe tener: Peso: 20,5 kg: por eso se recomienda | trabajo solido. No se recomienda enchufes que tengan toma a
ESP - Combi Comfort, sacarla entre 2 personas. colocarla sobre una estanteria. tierra.
- instrucciones de uso, No la levante por la palanca!
- cable de conexion a red.
Enlever les cartons de protection Sortir la machine du carton avec 2 Choisir un emplacement stable. Brancher le cable.
Vérifier le contenu: personnes. Les plans de travail en Ne brancher que sur des prises
F - Combi Comfort, Ne pas la soulever en tenant le levier porte-a-faux ne conviennent pas. d‘alimentation terre et neutre.
- le mode d‘emploi, de serrage.
- le cable d‘alimentation. Poids: 20.5 kg,
Odstrarite karton. Vytahnéte pfistroj zo Skatule s 2 Zvolte stabilni pracovni plochu. Pfipojte napajeci kabel.
Ptekontrolujte obsah baleni: osoby, nie sami. Pracovni plocha musi byt piné Pripojte zafizeni pouze zatky,
cz - Combi Comfort, Nezvedejte vazac¢ za vazaci paku. podepiena,vy¢nivajici pracovni plochy | ktera jsou v uzemnéna.
- navod k pouziti, Hmotnost: 20.5 kg. nejsou vhodné.
- elektricky kabel.
Verpakking verwijderen. Apparaat uit doos tillen. Niet aan Stabiele ondergrond kiezen. De Sluit het netsnoer.
Levering controleren: inbindhendel optillen. plek moet massief zijn, uit stekende Sluit het apparaat alleen aan
- Combi Comfort, Gewicht: 20.5 kg, arbeidsvlakken of losse planken zijn stekkers welke geaard zijn.
NL - Gebruiksaanwijzing, Machine met 2 pers. aan de niet geschikt.
- Elektrische kabel. machinebodem vastpakken en
uit de doos tillen.
Odstrarite karton. Vytiahnite pristroj zo Skatule Zvolte stabilnu pracovnu plochu. Pripojte napajaci kabel.
Prekontrolujte obsah balenia: s 2 osoby, nie sami. Pracovna plocha musi byt kompletne Pripojte zariadenie iba zatky,
- Combi Comfort, Nezdvihajte viaza¢ za viazaciu paku. podoprend, vy€nievajlce pracovné ktoré su v uzemnena.
SK . o % L .
- navod na pouzitie, Hmotnost: 20.5 kg. plochy nie st vhodné.
- elektricky kabel.
OTKpoiiTe ynakoBKy 1 NpoBepkTe BbiTalwmTe annapat u3 Kopobku Bcerna craBbTe nepenneTyunk Ha MopkntoyaitTe annapart TONbKO K
cofepxaHue kopobku. B kopobke C 2 Yen. , HAKOTA B OOMHOMYKY. POBHYIO YCTONUMBYIO MOBEPXHOCTb. 3a3eMIeHHbIM po3eTkaMm.
[OMKHO BblIThb: He nogHvmaiite annapar 3a pyuyky He pekomeHrayeTtcsi ucnonb3oBaTh
RUS - Mepennetunk Combi Comfort, nepdopauun unu pyyky 3axuma pasnnMyHOro Buaa nonku.

- MHCTPYKUMS MO 3KCyaTauum,
- aneKkTpuYeckuin kabernb.

NpY>XUHbI.
Bec: 20.5 kr.
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Fir die Papierformat - Einstellung
stehen lhnen zwei Anschlage zu
Verfugung:

Die zu ziehenden Stempel sind
an dem Perforationsetikett (3)
abzulesen.

Auswahl des Plastikbinderiicken
Durchmessers:

Mit der an der Maschine
angebrachten Blockdicken-Skala

1.) Den zu bindenden Block waagrecht in
den Anschlag der Maltabelle legen.

2.) Der bendtigte Plastikbinderiicken
Durchmesser lasst sich jetzt rechts an

D (1) fur Papierformate: lasst sich der richtige der Skala ablesen.
DIN A4/ DIN A5/ 11“/ 8.5". Plastikbinderlicken-Durchmesser 3.) Klemmschraube I6sen (nur I6sen,
(2) fir andere Papierformate. leicht ermitteln: nicht herausdrehen!) und
Durchmesser einstellen.
4.) Klemmschraube schlieRen.
For different paper sizes there are The label (3) shows which pins Determine the binding diameter: | 1.) Put the back on the edge against the
two stops available: should be deselected. The measuring scale located at the measuring scale.
left front of the machine will help to | 2.) Read the diameter of the binding
E (1) For paper formats determine the correct diameter: element.
DIN A4/ DIN A5/ 11“/ 8.5". 3.) Release attachment screw (only
(2) For all other paper sizes. release, but do not remove!) and
adjust diameter.
4.) Tighten attachement screw.
Para establecer el tamafio del Las etiquetas (3) muestra que los | Seleccion del diametro del lomo | 1.) Coloque el bloque a encuadernar
papel, hay dos pestafias: pines deben estar cancelada. encuadernador plastico: horizontalmente en el tope de la
escala de medida.
(1) Para tamarios de papel: Es facil determinar el buen dia- 2.) Entonces se puede leer el didmetro
ESP A4 [ A5. metro del encuadernador plastico preciso del encuadernador plastico
(2) Para otros tamafios de papel. gracias a la escala de medida en la escala a la derecha.
que se encuentra en la faz de la 3.) Desenrroscar la rosca de ajuste (s6lo
maquina: resolver pero no quite!)
4.) Colocar en el diametro
correspondiente y apretar la rosca.
Pour définir la taille du papier, il ya Les étiquettes (3) montre que Sélection du diamétre du dos de | 1.) Placez le bloc a relier
deux onglets: broches doivent étre reliure a baguettes plastiques: horizontalement dans la butée de
désélectionnés. I'échelle de mesure.
(1) Pour les formats de papier: L’échelle de mesure placée sur 2.) Ainsi, vous pouvez relever le diametre
F A4 | AS. la face de la machine permet de requis de la baguette plastique sur
(2) Pour les autres formats de determiner sans probléme le bon I'échelle a drqite.
papier. diamétre des baguettes plastiques: | 3.) Desserer la vis de serrage
(seulement résoudre mais ne retirez
pas!) et régler le diamétre.
4.) Serrer la vis de serrage.
Pro nastavovani formatu papiru jsou | Raznice, které se maji vytahnout Volba priiméru plastového 1.) Blok, u kterého se ma provadét vazba
k dispozici dvé zarazky: se daji nacist na perforované hibetu : vlozit vodorovné do zarazky méfici
etiketé (3). stupnice.
cz (1) Pro formaty papiru: Pomoci méfitka sily bloku, které 2.) Potfebny pramér plastového hibetu
DIN A4/DIN A5/ 11 8.5, se nachéazi na stroji se da snadno se da nyni nacist vpravo na stupnici.
(2) Pro ostatni formaty papiru. Zjistit spravny pramér plastového 3.) Povolit upinaci Sroub (pouze vyresit,
hibetu. ale ne odstranit!) a nastavit pramér.
4.) Utdhnout upinaci Sroub.
Om het papierformaat in te stellen, De uit te schakelen pons/stans- Bepaling diameter plastic 1.) De achterkant op de rand tegen de
heeft u twee aanleggen ter stempels zijn op de perforatie bindrug: indicator leggen
beschikking. -index af te lezen (3). 2.) Lees de diameter van het
NL Om de diameter te bepalen bindelement af.
(1) voor papierformaat : maakt u gebruik van de blokdikte 3.) Klemschroef losmaken (alleen op
Din A4 /Din A5/ 11" /8,5". indicator. te lossen, maar niet verwijderen!) en
(2) voor andere formaten. diameter instellen.
4.) Klemschroef vastmaken.
Pre nastavovanie formatu papiera Raznice, ktoré sa maju vytiahnut | Volba velkosti plastového chrbta | 1.) Blok, u ktorého sa ma vykonavat’
su k dispozicii dve zarazky: sa daju nacitat na perforované vazba vlozit vodo rovne do zarazky
etikete (3). Rozpoznat spravnu velkost plasto- meracie stupnice.
(1) Pre formaty papiera: vého chrbta Vam pomézZe stupnica | 2.) Potrebny priemer plastového chrbta
SK DIN A4/DIN A5/ 11,8.5". na stroji. sa da teraz nacitat vpravo na
(2) Pre ostatné formaty papiera. stupnici.
3.) Povolit upinaciu skrutku (iba rieSenie,
ale nie odstranit) a nastavit' priemer.
4.) Utiahnut upinaciu skrutku.
YcraHoBka chopmata bymaru. PacnonoxeHve npobusatoLmin [Ans nony4YeHns Ka4ecTBEHHOro 1.) MopcTaBbTe KpaW NpYXuHbI K “lLKane
C nomoLublo orpaHuunTenein Gymarn | OTBEPCTUSI HOXEN MOXHO nepenneta BbIGepuTe NpaBuUIIbHbIA OVameTpoB NPYXUHbI".
1 unun 2 yctaHosute opmat paccumTaTb, MICNOMb3ys LUKany avameTp npyxuHbl. [ns atoro 2.) Onpepenute avameTp Bawen
6ymaru cooTBeTCTBYlOWMIA hopmaty | dopmatos (3). ncnonb3ynte«llkany anamerpos NPY>XWHBbI.
RUS nepdopupyemoro brnoka. NPY>XUHbI». 3.) MepenBuHLTE MKCATOP NOMNOXEHNS

(1) Ons cTraHgapTHBIX dhopmaToB
6ymarun: A4 /A5 /11 /8.5

(2) Ons He cTaHgapTHbIX hopmaToB
Bymaru.

NpY>XMHbI K 0603HaYeHVst AnameTpa
Bawen npyxuHbl.

4.) 3akpyTuTe mKCaTop NOMNOXEHUS
NPY>XWHBbI.
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Max. 20 Seiten 80 g/m? dicke
Buchblocks in Lagen stanzen.
Empfohlene Stanzstarke 15 - 20 Blatt.

Papierlage in Stanzschacht einfihren
und am Anschlag anstellen. Papier
muf plan stehen, evtl. noch einmal

Durch Driicken des FuBlschalters wird
der Stanzvorgang ausgelost.

Wenn erforderlich, Stanzvorgang
nochmals wiederholen, z.B. bei
dickeren Blocks.

b Plastik und dickere Deckblatter nur ausrichten.
einzeln stanzen.
Punch max. 20 pages 80 g/m? Insert paper into punching slot, slide Press foot pedal. Motor starts and In case of thicker books repeat
Recomended punching: 15 — 20 the paper against the paper guide. punches the pages. these steps until all pages are
E pages. Punch plastics and thicker Paper must stand evenly, if not align punched.
covers separately. it again.
Capacidad de perforacion: max. 20 Introduzca el cuaderno en el canal de | Accione el pedal y comenzara el Si fuera necesario repita el
hojas de 80 gr/m2. perforacion y llévelo hasta el tope. Las | proceso de perforacion. proceso de perforacion, por
Es aconsejable perforar sélo entre hojas del cuaderno deben estar ejemplo para cuadernos mas
ESP 15-20 hojas cada vez. planas y pueden alinearse gruesos.
Perfore el plastico y tapas gruesas por | nuevamente si fuera necesario.
separado. .
Perforer des livres non reliés par Introduire les paquets de papier dans | Appuyez sur |'interrupteur a pédale Si nécessaire, répétez I'opération
paquets d’'un maximum de 20 feuilles | le gorge de perforation et mettre en pour déclencher un cycle de de perforation, par ex. lorsque
F (80 g/m?). Ne perforer les couvertures | place la butée. Le papier doit étre a perforation. vous fagonnez des blocs épais.
en plastique et plus épaisses qu'a plat. Régler a nouveau éventuellment.
l'unité.
Dérovat najednou nejvyse blok 20 VloZte papiry, posufite je aZ k dorazu. | Slapat na pedal spustit dérovani. V pfipadé, Ze je mnozZstvi
listd 80 g/m2. Doporucuje se sila pro Papir musi pfesné leZet, event. dérovanych listl vétsi nez
cz dérovani odpovidajici 15-20 listam. ho urovnejte jesté jednou. max. kapacita dérovani, postup
Stranky z plastu a silngjsi titulni opakuijte.
stranky dérovat samostatné.
Pons maximaal 30 vel 80 g/m2. Papier invoeren in ponsschacht, Als u op de voetschakelaar van het Indien nodig, ponsgang nog een
Aanbevolen hoeveelheid: 15 -20 schuif papier tegen papieraanleg. ponsen proces wordt geactiveerd. keer herhalen, b.v. bij dikkere
NL vellen. Pons plastic en dikkere kaften Papier dient vlak te liggen, eventueel blokken.
per stuk. herpositioneren.
Pre pohodiné dierovanie vloZte cca. VloZzte papiere, posunte ich az Sliapat na pedal spustit dierovanie. Pokial je to potrebné, opakujte
15 - 20 listov papiera, max. v§ak 20 k dorazu. Papier musi lezat presne, postup dierovania, napr. pri
SK listov (80g/m?) do dierovace;j $trbiny. event. ho urovnajte este raz. hrubs$ich blokoch papiera.
Predné félie, silnejsie krycie listy alebo
dosky dierujte jednotlivo.
PekomeHayemoe konnyectso Onyctute JOKYMEHT B OTBEPCTUE Hactynute Ha neganb nepdopauum. Ecnu B 6rnoke 6onee 15 nucros,
nepcopupyemoii 3a 1 pas bymaru ans nepdopauum 1 BbIPOBHSANTE €ro NOBTOPUTE OMepaumio.
12-20 nuctos (70-80 r/m?). OTHOCUTENbBHO orpaHnyuTens bymaru
RUS MakcumanbsHoe konuyectso 20 o nNpaBoMy Kpato.

nucToB (70-80 r/m?). KapToHHbIE U
nnacTvkoBble 0BNOXKM nepopupyinte
Mo OAHON.




EINLEGEN UND OFFNEN DES BINDERUCKENS \ INSERTING AND OPENING OF COMBS \
CARGA Y APERTURA DEL CANUTILLO PLASTICO \ CHARGEMENT ET OUVERTUR DE LA BAGUETTE
PLASTIQUE \ VLOZENi A OTEVRENi VAZACIHO HRBETU \ INLEGGEN EVAN DE BINDRUG \ VLOZENIE
A OTVORENIE VIAZACIEHO CHRBTA \ YCTAHOBKA U OTKPbITUE MPYXUHbI

Bindehebel bis zum Anschlag

ganz nach hinten driicken. (Im
letzten Drittel muss dabei ein etwas
starkerer Federdruck Gberwunden

Bindeelement in die Haltevorrichtung
schieben. Haltevorrichtung halt das
Bindeelement fest, wenn gestanztes
Papier eingekdmmt wird.

Den Plastikbinderiicken hinter den
Haltekamm so einlegen, dass die
Zahnspitzen des Plastikbinderlickens
nach unten zeigen.

Plastikbinderticken mittels
Bindehebel ca.2/3 6ffnen.

Achtung! Nicht zu weit 6ffnen -
Uberdehnung. Réndelschraube

D werden).
Achtung! Bindehebel muss ganz am an der Vorder- seite der Maschine
Anschlag anliegen, da sich sonst der 6ffnen und nach rechts bis zum
Binderticken nicht einlegen laft. Anschlag schieben. Aufziehweite ist
so fur weitere Bindungen fixiert.
Push binding lever back until it Push binding element in the holding Caution! Lay the plastic binding Open the binding comb by pulling
really stops. (In the last third, a little fixture. Holding fixture holds binding element with its spine behind the the binding lever forward.
stronger spring pressure has to be element during insertion of the vertical retaining fingers and its rings
E applied. punched paper. facing down through the gaps in the | Caution: Do not open the comb too
fingers. wide as there is danger of
over-stretching it which may weaken
the plastic.
Empuje la palanca de Coloque el canutillo plastico en el Coloque el canutillo plastico detras Accione la palanca de
encuadernacién hacia atras dispositivo de sujecion. De esta del dispositivo de sujecién de encuadernacion y abra el canutillo
completamente hasta el tope (en el manera el canutillo queda bien sujeto | manera que las puntas del canutillo plastico aproximadamente 2/3 de su
ultimo tercio del recorrido hay que mientras que se le insertan las hojas | queden mirando hacia abajo. apertura total.
ESP vencer una presién un poco fuerte ya perforadas.
provocada por el resorte). Atencion! No lo abra demasiado ya
Atencion! La palancade que corre el riesgo de que el canutillo
encuadernacion debe estar bien se estire demasiado y esto podria
pegada al tope, de lo contrario no se afectar el cierre del cuaderno.
puede cargar el canutillo plastico.
Poussez le levier de reliure Pousser la réglette de reliure sous Placez la baguette plastique derriere | Ouvrez la baguette plastique par
entierement en arriére jusqu’'a la réglette de serrage. La réglette de | le peigne de retenue de fagon a I'intermédiaire du levier de reliure.
la butée (dans le dernier tiers de serrage maintient I'élément de reliure | ce que les pointes des dents de la
la course, il faut surmonter une quand le papier perforé est introduit baguette plastique montrent vers le Attention! Ne I'ouvrez pas trop -
E plres§ic;n de ressort légerement plus | dans le peigne. bas, donc la machine. risque d’excés d’extension.
élevée).
Attention! Le levier de reliure
doit coller sur la butée, sinon il est
impossible de charger la baguette
plastique.
VloZeni a otevfeni vazaciho hbetu: Vlozte hfbet do pomocného Hrbet vioZte tak, aby krouzky POZOR!!! Hibet rozeviete cca na
hiebene na pfedni strané stroje, ten | sméfovaly smérem od obsluze. 2/3, pokud jej rozevfete piilis, hrozi
Vazaci paku zatlacte jak nejvice je to | usnadriuje vkladani vydérovanych Rozevrete hibet prostfednictvim pretazeni vazby.
cz mozné smérem dozadu (v posledni papird. vazaci paky.
tretiné je potreba vynaloZit vétsi silu).
Paka musi byt az na dorazu, jinak
nebude mozné vlozZit plastovy hibet
Druk inbindhendel tot de aanleg hele- | Bindelement in de houder schuiven. Let op! Leg het plastic bindelement Open de bindrug met behulp van de
maal naar achteren (bij het laatste De houder houdt het bindelement met de rug achter de verticale houder | inbindhendel.
NL stukje wat meer kracht geven). vast tijdens invoer van het geponste | zodat de punten naar onderen
papier. wijzen. Let op! Niet te ver openen anders
verzwakt het plastic.
Viazaciu paku zatlacte ¢o najviac VloZte viazaci chrbat do pomocného | Viazaci chrbat vioZte tak, aby krizky | Roztvorte chrbat prostrednictvom
smerom dozadu (v poslednej tretine hrebena na prednej strane stroja, smerovali smerom od obsluhe. viazacej paky.
je potreba vynalozit vacsiu silu). tenchrbat upevni pri vkladani
SK Paka musi ii)yti az na doraz’, inak vydierovanych papierov. POZOR!!! Chrbat roztvorte cca na
nebude mozné vioZit chrbat. 23, pokial ho roztvorite prilis, hrozi
pretocenie vazby.
OTBeauTe pyyky nepennera ot cebs | Pasoxmute nnacTukosyto MomecTute NNacTUKOBYIO NPYXUHY OTBeaunTe pyyky 3axuma
Ao ynopa. NPYXVHY 1 3acpuKkcupyiTe ee B 3a fepxarenem 3yGuamu BHU3. NPY>XWHbI Ha ce6s1, YTOGbI OTKPbITh
pa3xaTom nonoxeHun. 3axxnmHoe NNacTUKOBYH NPYXXUHY.
npucnocobnexne oepxuT
OTKPbITOV NAACTUKOBYIO NPYXUHY BHumaHue: He OTKpbIBanTe
RUS BO BpEMS BCTaBKM1 B NPYXUHY rpebeHKy CrULLIKOM LUMPOKO, Tak

oTnepdopupoBaHHon Gymaru.

Kak eCTb ONacHOCTb TOrO, YTO
MPY>XMHA COCKOUUT C rpeBeHku

UMK NacTMKoBasi NpyxuHa NpocTo
pacTsiHeTCs.




5 BINDEN \ BINDING \ ENCUADERNACION \ RELIURE \ VAZANi \ BINDEN \ VIAZANIE \ MNEPEMNE
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Buchblock aufstellen.
Heftriicken nach unten. Riickseite

Perforiertes Papier beidhandig dem
Stanzschacht entnehmen und sofort

senkrecht in den Binderiicken
einkammen.

Papier nach vorne ablegen.

D nach hinten. Deckblatt nach vorne.
Book block up. Spine down. Back Take the punched paper with both insert it directly onto the open rings of | Lay down paper to the front.
E cover to the rear. Front cover to the hands and the binding element.
front.
Alineacién del cuaderno. Extraiga con ambas manos el papel Inmediatamente después de sacarlo | Deje descansar el cuaderno hacia
Coloque la tapa trasera detras y la perforado del canal de perforacion. del canal de perforacién cuélguelo en | adelante como muestra la foto.
ESP cubierta delante. posicion vertical en el dispositivo de
sujecion de canutillos plasticos.
Assembler le bloc a perforer. Sortez les feuilles perforées de la les insérez immédiatement - en Déposez le papier vers I'avant.
Coté a relier vers le bas. Dos de gorge de perforation a l'aide des position verticale - dans les dents de
F couverture vers I'arriere. Plat de deux mains et la baguette plastique.
couverture vers l'avant.
Blok papiru vlozit, sklepnout dolt. Vydérované listy odeberte obouruéné z dérovaci Stérbiny a plastového hibetu.
cz Zadni strana dozadu, titulni strana vloZte do pfipraveného
dopredu.
Boekblok rechtopstellen met de Geponst papier met beide handen uit | oodrecht in het bindelement invoeren. | Papier naar voren afleggen.
NL rug naar beneden. Achterzijde naar schacht verwijderen en direct
achteren. dekblad naar voren toe.
Blok papiera vlozit, sklepnut dole. Vydierované listy odoberte obojruéne z dierovacej $trbiny a plastového chrbta.
SK Zadna strana dozadu, titulna strana vloZte do pripraveného
dopredu.
Cobepute 6nok. MNepennetaemas BepHuTe pyyky B ucxogHoe BcTaBbTe nucThl BEPTUKaNbHO [MonoxwuTte nepenneraembin
CTOpoHa BHK3. 3afHss 06rnoxka NonoXeHne 1 AoCTaHbTe JOKYMEHT. B OTKPbITYIO NMACTUKOBYIO MPYXUHY. 6nok Ha pabo4yto NOBEPXHOCTb
RUS c3agu 6noka. MepeaHss o6noxka HauuHaiTe ¢ nepsoit cTpaHunLbl nepenneTynka.

cnepegu.

6noka.
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HERAUSNEHMEN DES GEBUNDENEN BLOCKS \ REMOVE BOUND BOOK \ EXTRACCION DEL CUADERNO
YA ENCUADERNADO \ ENLEVEMENT DU BLOC \ ODEBRANi SVAZANEHO MATERIALU \ UITNEMEN VAN
GEBONDEN BLOKKEN \ ODOBRANIE ZVIAZANEHO MATERIALU \ YOAJNEHWE CBA3AHHOIO MATEPUANA
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Binderlicken durch Zurtickfiihren
des Bindehebels bis zum Anschlag
schlielen.

Nachtragliches Auswechseln oder
Hinzufiigen von Blattern ist moglich.
Dabei verfahren Sie genauso,

wie beim normalen Stanz- und

Gebundenen Block mit
Plastikbinderticken Uber den
Haltekamm ziehen und ganz nach
unten drlicken. Bindehebel muss

Jetzt die entsprechenden Blatter
rausnehmen bzw. stanzen und
hinzufiigen. Dabei verfahren wie
beim normalen Stanzvorgang.

D Gebundenen Block senkrecht nach Bindevorgang. dabei ganz am hinteren Anschlag
oben herausnehmen. Fertig! anliegen. Durch Vorziehen des
Bindehebels Plastikbinderiicken
offnen.
Close plastic comb by returning the Individual pages can be ex-changed | With the binding lever in the rear Remove the desired pages, punch
binding lever to stop. or added later. Do this in the same as | position, slide the bound book over and insert the new ones. Proceed the
E initial punching and binding. the comb by pulling the binding lever | same way as initially.
Lift the completed book upwards to towards you.
remove. Ready!
Cierre el canutillo plastico llevando Este tipo de encuadernacion Inserte el cuaderno en el dispositivo Después de abrir el canutillo plastico,
la palanca de encuadernacién hasta | permite introducir o cambiar hojas de sujecion del canutillo plastico y quite las hojas que desee eliminar o
el tope. al cuaderno. A tal efecto proceda empujelo hacia abajo con la palanca | perfore e inserte hojas nuevas segun
ESP como se describe anteriormente en de encuadernacién en posiciéon necesite.
Retire el bloque encuadernado en las operaciones de perforacién y trasera. Ahora puede abrir el canutillo
direccién vertical hacia arriba y listo!! | encuadernacion. plastico.
Fermez la baguette plastique en Il est possible d’échanger ou bien Insérez le bloc relié avec la baguette | Ensuite, 6tez les feuilles en question
ramenant le levier de reliure jusqu’a d’ajouter des feuilles plus tard. plastique dans le peigne de retenue | ou bien les perforer et les ajouter
la butée. Pour ce faire, procédez de la méme et le poussez jusqu’a tout en bas, tout en procédant comme lors des
F maniére que lors des opérations de le levier de reliure étant collé sur la opérations de perforation normales.
Enlevez le bloc relié verticalement perforation et de reliure normales. butée arriére. Ouvrez la baguette
vers le haut. Cay est ! plastique en tirant le levier de reliure
en avant.
Vracenim vazaci paky do puavodni Pridani nebo vyména listd je mozna. | Vlozte vazbu do hiebend, rozeviete ji | Nyni odpovidajici listy papiru
polohy se zavfe plastovy hrbet. pomoci vazaci paky, vyménte/viozte | odebrat pfipadné prodéravét a
cz Odeberte vazbu. listy a hibet uzavrete. pridat do vazby.
PFitom postupovat jako pfi
normalnim vyrazeni.
Bindrug sluiten door terugduwen Achteraf uitwisselen of toevoegen Het gebonden blok met plastic Nu de betreffende bladen uitnemen
inbindhendel tot aanslag. van bladen is mogelijk. Gaat u bindrug over de houder laten glijden resp. ponsen en toevoegen.
daarbij precies zo te werk als bij het en helemaal naar achteren drukken.
NL Gebonden blok loodrecht naar boven | normale pons- en bindproces. Door het voor uit trekken van de
uitnemen. Klaar! inbindhendel de plastic bindrug
openen.
Vratenim viazacej paky do pévodne;j Pridanie alebo vymena listov je Vlozte vazbu do hreberia, otvorte ju Teraz zodpovedajuce listy papiera
polohy sa chrbat zatvori. mozna. pomocou viazacej paky, vymerite/ odobrat pripadne prederavit a
SK vloZte listy a chrbat uzavrite. pridat’ do vazby.
Odoberte vazbu. Pritom postupovat ako pri
normalnom vyrazanie.
3axmuTe Npy>uHy, noBopaymsasi MnacTvkoByio NPY>XUHY MOXHO Ecnun Bam HyxHo pa3obpatb Tenepb Bbl MoxeTe yaanuTb unw xe
pyyKy nepennera ot cebs NErko «OTKPbIBATb» U «3aKpbIBATb» nepenneTeHHbIN paHee AOKYMEHT — nocne nepdopaumu 4o6aBUTb HOBble
o ynopa. 3aHOBO. TakKe BO3MOXHO [00aBNsATL | BCTaBbTe €ro NacTUKOBOW MPYXUHOM | nucTel. Mpn aToM cobniopaante paHee
1nu yéupatb NULLIHWE NUCTbI U3 B rpebeHky go ynopa. Mpu atom OMUCaHHBbIV X0A AENCTBUNA.
RUS CHumuTe roToByto GpoLutopy ¢ nepensieTeHHOro paHee AOKYMeHTa. pydka nepennera AormkHa ObiTb

nepennéTHoro MexaHusma.

3aKpbiTa A0 KoHUa. YTo6bl OTKPbITH
6nok, NOTAHUTE py4Ky nepenneta
Ha cebs.
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WARTEN \| MAINTENANCE \ LIMPIEZA \ ENTRETIEN \ UDRZBA \ ONDERHOUD \ UDRZBA \ yXopf

Reinigung:
Mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch

Schublade regelmaRig leeren. Schublade
herausziehen und Papierabfall ausschiitten.

Gerat nicht 6ffnen.Gerat darf nur vom
Fachpersonal gedffnet werden.

D abwischen. Keine Lésungsmittel verwenden,
Aufdrucke kénnen sich I6sen.
Cleaning: Empty drawer from time to time. Pull out drawer Do not open the machine. The machine is only to
E Wipe with a dry or slighty moist cloth. Do not use and empty out the papershavings. be opend and serviced by an authorized service
solvents, stickers may detach. center.
Limpieza: Vacie la bandeja de residuos periédicamente. No abra la maquina. Sdlo el servicio técnico
ESP Limpie la maquina con un pafio seco autorizado puede abrir y reparar el equipo. .
o ligeramente humedo. No utilice disolventes.
Nettoyage: Vider le tiroir réguli€rement. Sortir le tiroir et jeter Ne pas ouvrir I'apparail.
F Essuyer avec un chiffon sec ou peu humide. Ne les déchets de papier. Seul un technicien doit ouvrir I'appareil.
pas utiliser de solvant.
Cisténi : Zasuvku na odpad vysypavejte pravidelné. Neotvirejte pFistroj.
cz Otirejte suchou nebo mirné navihéenou utérkou. Vytahnéte ji, vysyptepapirovy odpad a vratte na Otevieni zafizeni pouze autorizovanym servisnim
Nepouzivejte rozpoustédla. puvodni misto. technikem.
Reiniging: Afvallade regelmatig legen. Afvallade uittrekken en | De machine is alleen te worden geopend en
Veeg met een droge of licht vochtige doek. papierafval weggooien. onderhouden door een erkend servicecentrum.
NL Gebruik geen oplosmiddelen, kunnen afdrukken
worden opgelost.
C::istenie: Zasuvku na odpad vysypavajte pravidelne. Neotvarajte pristroj.
SK Cistite len suchou alebo mierne navihé¢enou Vytiahnite ju, vysypte papierovy odpad a vratte na | Otvoreni zariadenia iba autorizovanym servisnym
handri¢kou. Nepouzivajte rozpustadia. pévodné miesto. technikom.
MpoTuparite nepenneTymk TONbKO MSArKUMU CBOeBpeMEHHO OYKLLaNTe NOTOK ANs OTXOA0B. He oTkpbliBanTe MaLLUHYy.
RUS candpetkamu. He npumeHanTe AN YUCTKU OTKpbITME YCTPONCTBA TOMNLKO B aBTOPU3OBAHHbIN

abpasnBHble YNCTALLME CPEeACTBa.

CEPBUCHbIN TEXHNUK.
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SICHERUNG WECHSEL \ CHANGE OF FUSE \ CAMBIO DE FUSIBLE \ CHANGER LE FUSIBLE \
Vymeéna pojistky \ WIJZIGING VAN FUSE \ Vymena poistky \ W3meHeHune npepoxpaHutens

®
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D Netzstecker ziehen. Sicherungshalter mit Sicherung kontrollieren. Wenn Sicherungshalter einsetzen und
Schraubendreher herausdriicken. defekt, Ersatzsicherung einsetzen. eindriicken. Netzstecker einstecken.
E Unplug the machine. Pry out fuse holder with screw driver. | Check fuse. If fuse is defective, putin | Putin fuse holder and press it in.
replacement fuse. Connect main plug.
ESP Desenchufe la maquina de la red Desenrosque la tapa del fusible con Compruebe el fusible. Si esta Meta la caja del fusible en la ranura
eléctrica. un destornillador. fundido, coloque uno nuevo. correspondiente y presione. Conecte
la maquina a la red eléctrica.
F Retirer la prise de courant. Enlever la couvercle du fusible avec | Controller le fusible. Si le fusible est Insérer la couvercle du fusible et
un tourne-vis. defectueux, remplacer le. brancher la prise de courant.
cz Vypojte elektricky kabel ze zasuvky. Sroubovakem uvolnéte drzak Zkontrolujte pojistku. Pokud je Zasunite drzak pojistky zpét a dobfe
pojistky. defektni, vsadte nahradni pojistku. zatlacte dovnitf. Zapojte elektricky
kabel do zasuvky.
NL Trek de stekker uit het stopcontact. Druk met een schroevendraaier de Controleer de zekering. Vervang Plaats de zekeringshouder opnieuw
zekeringshouder uit. deze indien defect. en druk deze in. Steek de stekker in
het stopcontact.
SK Vytiahnite elektrickd zastréku. Pomocou skrutkovaca vytlacte drziak | Poistku skontrolujte. Ak je chybna, Opéat nasadte drziak poistky a
poistky. pouzite nahradnu poistku. zatlacte ho. Zapojte sietovu zastréku.
RUS OTknounTe annapar. C nomoLLbio OTBEPTKU U3BMEKUTE Ecnu npepoxpaHutens HeucnpaseH, | [MomecTute npegoxpaHuTerb B

fepxaTenb NpeaoXpaHnTens.

3amMeHuTe ero.

aepxarerb.




TECHNISCHE DATEN \ TECHNICAL DATA \ DATOS TECNICOS \ DONNEES TECHNIQUES \
TECHNICKA DATA \ TECHNISCHE GEGEVENS \ TECHNICKE UDAJE \ TEXHUYECKMUE

XAPAKTEPUCTUKHN
Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Largo x Ancho x Alto
Longueur, largeur, hauteur
Délka x &ifka x vy&ka 36 x 50 x25 cm
Lengte x breedte x hoogte
Dizka x $irka x vyska
[aGapuThbl
Gewicht Brutto 27 kg / Netto 20.5 kg
Weight Gross 27kg / 20.5 kg net
Peso Bruto 27kg / 20.5 kg netos
Poids Brut 27 kg / 20.5 kg net
Hmotnost Hruba 27 kg / 20.5 kg netto
Gewicht Bruto 27 kg / netto 20.5 kg
Hmotnost Hruba 27 kg / 20.5 kg netto
Bec BpyTT0 27 kr/ HeTTO 20.5 Kr
Bindeleistung, Blocks / h ** bis zu 280 Blocks / h
Binding capacity / h ** up to 280 books / h
Capacidad de encuadernacién / h ** hasta 280 bloques / h
Capcité de reliure / h ** jusqu‘a 280 blocs / h
Vazaci vykon / h az 280 blokl / h
Bloks/uur / h Max. 280 blocs / h
Viazaci vykon / h az 280 blokov / h
MpownsBognTenbHOCTbL Nepenneta 6nokos / B Yac 280 6roKoB / B Yac
Stanzstarke bis zu 2 mm / 20 Blatt*
Punching thickness up to 2 mm / 20 sheets*
Espesor de perforacién hasta 2 mm / 20 hojas*
Epaisseur de perforation jusqu‘a 2 mm / 20 feuilles *
Tloustka dérovani AZ 2 mm/ 20 listd*
Ponsdikte Max. 2 mm / 20 vellen*
Hrubka dierovania AZ 2,mm / 20 listov
Mepdopaums 8o 2 mm / 20 nuctoB
Verstellbarer Randabstand ja
Adjustable margin control yes
Margen variable si
Marge de perforation réglable oui
Nastavitelna vzdalenost okrajl ano
Verstelbare randafstand wel
Nastavitelna vzdialenost okrajov ano
Perynvpyemoe pacctosiHue kpasi na
Max. Blockstarke 50 mm / 500 Blatt
Max. binding thickness 50 mm / 500 sheets*
Espesor max. del bloque hasta 50 mm / 500 hojas*
Capacité de reliure jusqu‘a 50 mm / 500 feuilles*
Max. tloustka 50 mm / 500 listd
Max. binddikte 50 mm /500 bladen*
Max. hribka 50 mm / 500 listov
TonwwHa nepennetaemMoro 6noka 50 mm / 500 nuctoB
Arbeitsbreite bis 34 cm
Working width (max size) up to 34 cm
Formats hasta 34 cm
Ancho de trabajo jusqu‘a 34 cm
Prac. Sitka az 34 cm
Verwerkbare breedte tot 34 cm
Prac. Sirka az 34 cm
MakcumanbHbI doopmat [o 34 cm
Ringanzahl
Number of loops
Numero de anillas
Nombre de boucles
Pocet krouzku us: 21
Ringaantal
Pocet kruzkov
Kon-Bo konew,
Papier 70/80 g/ m?
Paper 70/80 gr/ m? (20 # stock)
Papier de 70/80 g/ m?
Papel 70/80 gr/m?
Papir 70/80 g/m?
Papier 70/80 g/m?
Papier 70/80 g/ m?
Bymara 70/80 r/ m 70/80 r / m?




1 O TEILUNG \ PITCH \ PASO \ PAS \ DELENi \ STEEK \ DELENIE \ OENEHMUE

max. Blockstarke

max. book thicknes
épaisseur du bloc max.
max. espesor del cuaderno

max. Blattanzahl*
max. no. of sheets>
no. max. des feuilles*
no. max. de hojas*

rund / round / ronde / redondo

6,0 mm 3,0 mm 30

8,0 mm 5,0 mm 50
10,0 mm 7,0 mm 70
12,0 mm 9,0 mm 90
14,0 mm 11,0 mm 110
16,0 mm 13,0 mm 130
19,0 mm 16,0 mm 160
22,0 mm 19,0 mm 190
25,0 mm 22,0 mm 220
28,0 mm 25,0 mm 250

oval / oval / ovale / ovalado

32,0 mm 28,0 mm 280
38,0 mm 34,0 mm 340
45,0 mm 41,0 mm 410
52,0 mm 48,0 mm 480

*70/80 gr/m2
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EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang I

for machines 2006/42/EC, appendix Il

para maquinas 2006/42/EG, apéndice Il

pour machines 2006/42/CE, appendice Il

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, Priloha Il

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans O6opynosaHusi 2006/42/EC, Mpunoxenue 11

Elektromagnetische Vertraglichkeit 04/108/EG
Electromagnetic consistency 04/108/EC
Compatibilidad electromagnética 04/108/EG
Comptabilité électromagnétique 04/108/CE
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES
Elektromagnetische verdraagzaamheid 04/108/EG
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES

OMC 04/108/EC

Niederspannung 2006/95/EG/ Low tension 2006/95/EC / Baja tension 2006/95/EG / Basse tension 2006/95/CE /
Nizké napéti 2006/95/ES / Lage spanning 2006/95/EG / Nizke napéatie 2006/95/ES / Huakoe HanpsikeHue 2006/95/EC

Die Anlage bzw. Maschine, / The construction of the machine, / La construccién de la maquina, / La construction de la machine, /
Strojni zafizeni resp. Stroj, / De constructie van de machine, / Zariadenie resp. pristroj, / O6opynosaHve ,

Fabrikat: / Model: / Modelo: / Modéle: / Model: / Model: / Produkt: / HaumeHoBaHwue:
Kombinierte elektrische Stanz - und Handbindemaschine / Combined, electrical punch and binding machine /
Maquina combinada perforadora-encuadernadora / Machine combinée pour perforation et reliure manuelle /
Dérovaci a vazaci pfistroj / Pons- en inbindmachine / Dierovaci a viazaci pristroj / Mepennetuunk

Typ: | Type: / Type: | Tipo: / Typu: / Type: / Typ:  Mogenr : RENZ Combi comfort

-wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von: /

-was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of: /

-ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de: /
-a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de : /

-byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem: /

-is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van: /

-bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vy$Sie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou: /

-6bII0 CNPOEKTMPOBAHO W NPOU3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOAALLMMU NpuHUMnamm EC nckniounTenbHON OTBETCTBEHHOCTbIO:

Firma: / Company: / Société: /| Empresa: / Firmou: / Firma: / Spolo¢nosti: / ®upma:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany
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EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

Jeknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt: / The following harmonized specifications were applied: / Une harmonie des normes a été appliquée: /
Se han aplicado las siguientes normas armonizadas: / Uplatnéné harmonizovane normy: / De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast: /
Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené: / Beinu npumeHeHb! cneaytoLme cornacoBaHHble TexHnYeckne TpeboBaHus:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipo
Sécurité des machines, unités et systéme
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
Be3onacHOCTb MalLuH, yCTPOWUCTB 1 CUCTEM

DIN EN 60204-1

elektrische Ausrlstung von Maschinen

electrical equipment for industrial machines

Equipamiento eléctrico de maquinaria

Equipement électrique pour des machines industrielles

Elektrické zafizeni stroju

Elektrische uitrusting van machines

Elektrické zariadenia strojov

AMNeKTpoTeXHN4eckoe obopyaoBaHMe A4S NPOMbILLIIEHHbIX MaLLIWH

-Eine Technische Dokumentation ist vollstdndig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden europaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

-A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:

German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

-Se dispone de una documentacién técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina

en los siguientes idiomas europeos:

aleman, inglés, francés, espafiol, checo, holandés, eslovaco, ruso.

-Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens :
allemand, anglais, frangais, espagnol, tchéque, néerlandais, slovaque, russe.

-Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:

némdcina, angli¢tina, francouzstina, $panélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina.

-Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:

Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

-Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouzitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:
nemdina, angli¢tina, francuzstina, $panielina, cestina, holand¢ina, slovencina, rustina.

-MonHas TexHWnyYeckas OKYMEHTaLMs Tak e Kak COOTBETCTBYHOLLLAS MHCTPYKLMS| AOCTYMHA Ha eBPOMNencKkyX A3blkax:
Hemeukom, AHrnuiickom, ®paHuyackom, MicnaHckom, Yewckom, Cnosaukom, MonnaHackom, Pycckom.

Heubach,1.12.2010
_ q General Manager

Director

Gerente

Gérant

Generalni fedite
Algemeen Directe
Generalny riaditel
leHepanbHbIN MeHeaxkep




