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Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, ze jste se rozhodli pro vyrobek znacky RENZ.

Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacu60, 4yto BbIGpanu aToT npoaykt RENZ.

Stanzschacht MeRscala Papieranschlag Druckstiicke Luftschlitze

Punching shaft Measuring scale Paper guide Pins Air Slots

Canal de perforacion Escala de medicion Tope del papel Punzones Respiraderos de ventilacion

Gorge de perforation Echelle de mesure Butée du papier Presseur Grilles d aeration

dérovaci slot méfici stupnice doraz papiru tlakové matrice Vzduchové otvory

Ponsschacht Maatindicator Papieraanleg Ponstempel Ventilatie rooster

dierovacia $trbina meracia stupnica zarazka papiera tlakové koliky Vzduchové otvory
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Haltevorrichtung fiir Bindeelemente \ /

Holding fixture for binding elements Hauptschalter
Dispositivo de sujecion de canutillos plasticos Main switch
Dispositif d‘insertion des éléments plastiques Interruptor principal
Upinaci zafizeni pro vazaci prvky \ Interrupteur principal
Houder voor bindelementen hlavni vypina¢
Upinacie zariadenie pre viazaciechrbty \ hoofdschakelaar
pe6éxka nepennéTHoro MexaHnama AN hlavny vypina¢

rMaBHbIN BbIKNoYaTens

MeRscala Sicherung
Measuring scale e Fuse
Escala de medicion Fusible
Echelle de mesure Fusible+
méfici stupnice pojistka
Maatindicator zekering
meracia stupnica poistka
Wkana anametpos npefoxpaHnTens
NPYXUHbI
Klemmschraube fiir Mastab FuRschalter
Attachment screw for adjusting slider . Pedal
Tornillo de sujecion de la escala " Pedal
Vis de serrage pour échelle graduée Pédale de démarrage
upinaci Sroub pro méfitko Nozni pedal
Klemschroef voor maat Voetpedaal
upinacia skrutka pre meradlo Nozny pedal
G’MKCaTOp MONOXEHUs NPYXUHbI // I'Ie,qanb
/ nepcbopaumm
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Abfallschublade Bindehebel Randeinstellung Netzanschluf

Waste drawer Binding lever Adjusting scale edge adjustment Voltage

Cajén de desperdicios Palanca de encuadernacion Ajuste de profundidad de perforacion Conexion a la red

Tiroir a rognures Levier de reliure Alignement échelle graduée Branchement au réseau

zé&suvka na odpad vézaci paka nastaveni okraje Sitova pfipojka

Afvallade Inbindhendel Randinstelling spanning

zé&suvka na odpad viazacia paka nastaveni okraje sietova pripojka

TloTok ans otxonoB Pyyka 3axuma npyxuHbl Perynsitop rny6uHbl nepdopavmn HanpsbkeHue
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Einsatzgebiet:

Papier stanzen:

max. 25 Seiten 70-80 g/m?.
Karton stanzen: max. 1,5 mm.
Kunststoff-Folien stanzen:

Vorsicht!

Bei starkem Temperaturwechsel erst nach

2h einschalten. Wenn das Gerat aus einem
kalten Raum kommt kann sich Kondenswasser
gebildet haben.

Empfindliche M&beloberflachen
schitzen. Das Gerat steht auf
weichen KunststofffiRen. Manche
Oberflachen kénnen sich auf
Dauer verfarben!

Vor dem ersten Einsatz:
Einige Probestanzungen
durchfiihren. Damit wird der
Rostschutz von den
Stanzstempeln entfernt. So oft

D max. 2 Seiten a 0,3 mm. wiederholen, bis Stanzlécher
Max. Bindedicke 50 mm A ohne Flecken sind.
(ca. 500 Blatt 70-80 g/m?)
Keine anderen Materialien oder
Metalle stanzen! Luftschlitze immer freihalten!

Abgedeckte Luftschlitze flihren zu Warmestau
und beschadigen das Gerat.

Field of application: Caution! Protect sensitive furniture surface. | Before first use:
Punching of paper: In case of major change of temperature turn on | The machine stands on plastic Punch scrap paper to clean
max. 25 pages 70/80 g/m? - 20 the machine only after 2 h. If the machine has feet. Some surface may become the rust preventative from the
# stock been in the cold room, condensation may be discoloured after time. punch dies.
Punching of card stock possible.
max. thickness: 1,5 mm.

E Punching of plastic foil max. 2 A
pages for 0,3 mm thickness.
Max. binding thickness 50 mm
appr. 500 pages 70/80 g/m?-20 Keep air slots free!
# stock. Covered air slots lead to heat accumulation and
Do not punch any other material damage the machine.
or metal!
Areas de utilizacion: Precaucion! Proteja las superficies delicadas Antes de su primer uso:
Perforado de papel: méax. 25 hojas | En cambio de producirse cambios bruscos de de los muebles. La maquina Haga algunas perforaciones
de 70/80 g/m2. temperatura encienda la maquina pasadas descansa sobre patas de plastico. | de prueba. De esta forma los
Perforado de cartéon: méx. 1,5 mm | 2 horas. No obstante algunas superficies punzones de perforacion se
de espesor. Si la maquina ha estado en una habitacion fria pueden perder el color con el limpian del aceite que tiene la
Perforados de hojas de plastico: puede surgir condensacion del agua. tiempo. maquina.

ESP max. 2 hojas de 0,3 mm. Repita la operacion hasta que
Grosor maximo de A los punzones queden limpios.
encuadernacion: 50 mm = aprox.

500 hojas de 70/80 g/m2.
No perfore ninguin otro material Mantenga despejados los respiraderos de
o metal! ventilacion! La obstrucciéon de los mismos

provoca acumulacién de calor y posibles dafios

en la maquina.
Domaine d’utilisation: Attention! Lors d"un grand changement de Protéger les supports de meuble Avant la premieéren utilisa-
Perforation du papier : température ne faire fonctionner la machine fragiles. tion:
25 feuilles maxi. 70 a 80 g/m? que 2 heures apres avoir laissé reposer. L‘appareil se trouve sur des pieds Exécuter quelques perforations
Perforation du carton : Si la machine était dans une piéce froide,de en matiere synthétique. Certains d’essai. Ainsi, la protection
épaisseur 1,5 mm maxi. I'eau condenséepeut se former. supports peuvent se décolorer anti-rouille du poingon sera
Perforation de feuilles de plastique avec le temps. enlevée. Recommencer jusqu’a

F 2 feuilles de 0,3 mm. A ce que le poingon ne comporte

Epaisseur de relier maxi. 50 mm plus de taches.
soit env. 500 feuilles de 70-80 g/
m?2. Ne perforer aucune autre Laisser les grilles d*aération libre.
matiere ou métal! Des grilles d"aération bloquées entrainent une

surchauffe et I'apparell.
Pouziti: Pozor! Doporuéena ochrana nabytkovych | Pfed prvnim pouzitim:
Dérovani papiru: V pfipadé velkych zmén teplot zapnout teprve ploch. Provedte zkuSebni dérovani.
max. 25 listll 70g - 80g/m? po 2 hodinach. Pokud bylo zafizeni pfedtim ve | Pristroj stoji na mékkych Timto se odstrani ochrana
Dérovani kartonu: max. 1,5 mm . studené mistnosti, mohla se vytvaret srazena plastovych nohach, mnohé plochy | proti korozi na vysekavacich
Dérovani folii: 2 listd & 0,3 mm. voda. mohou byt po Ease zbarveny. nozich.Opakujte tolikrat, dokud

ez Max. vazaci tloustka: nebudou vysekané otvory bez

50 mm, ca 500 listli 70-80g/m?
Nedérujte zadné jiné materialy
nebo kovy!

A

Vzduchové otvory musi byt vzdy volné!
Zakryté vzduchové otvory vedou k hromadéni
tepla a poskozeni zafizeni.

zaspinéni.
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Gebruik:

Papier ponsen:

Max. 25 bladen 70-80 g/m?2.
Karton ponsen: Max. 1,5 mm.
Kunststof folie ponsen:

Max. 2 bladen a 0,3 mm.
Max. binddikte 50 mm.

Pas Op!

Bij sterke temperatuur wisselingen
eerst na 2uur weer inschakelen.
Als de machine uit een koude
ruimte komt kan er zich
condensvocht vormen.

Gevoelige meubeloppervlakken
beschermen.

Het apparaat staat op zachte
kunststofvoeten. Enkele
oppervlakken kunnen op lange
termijn verkleuren.

Voor het eerste gebruik:

Enkele proefponsingen maken.
Hiermee wordt de roestbescherming
van de ponsmessen verwijderd.
Herhalen tot dat de ponsgaten
vlekvrij zijn.

NL (Ca. 500 bladen 70-80 g/m?). A
Geen andere materialen of metalen
ponsen!
Ventilatie rooster altijd vrij houden!
Een afgedekt ventilatie rooster kan
tot een warmte ophoping voeren en
de machine beschadigen.
Pouzitie: Pozor! Odporuc¢ana ochrana nabytkovych | Pred prvym pouzitim:
dierovanie papiera: max. 25 listov V pripade velkych zmien tepl6t pléch. Prevedte skiSobné dierovanie.
70g - 80 g/m?. zapnut az po 2 hodinach. Ak bolo Pristroj stoji na makkych Tymto sa odstrani ochrana proti korézii
Dierovanie karténu: max. 1,5 mm. zariadenie predtym v studenej plastovych nohach, mnohé plochy | na vysekovych noZoch.
Dierovanie félie: 2 listov &4 0,3 mm. miestnosti, mohla sa vytvarat moZzu byt po ase sfarbené. Opakuijte tolkokrat, az budu vysekané
Max. hribka viazania: 50 mm, cca zrazena voda. otvory bez zaspinenia.
1500listov 70-80g/m?
SK Nedierujte Ziadne iné materialy alebo A
kovy!
Vzduchové otvory musia byt
vzdy volné! Zakryté vzduchové
otvory vedu k hromadeniu tepla a
poskodenia zariadenia.
MNepdopauus: BHumaHue! 3awmTnTe OT CTUpaHUs Mepep nepBbLIM UCMONb30BaHNEM:
Mepdopauusa Gymarn B cnyyae 3HaunTenobHoro NnoBepXHOCTb Mebenu. Y1006bI 3aWMUTUTL annapar ot
makc. 25 nuctos (70 - 80 rp/m?) 3a V3MeHeHVsa Temneparypbl, MaluvHa cToMT Ha NNacTMacCcoBbIX | PXXaBYMHbI, HEKOTOPbIE ero AeTanu
OOVH pas. BKIIIOYaNTe annapart TOMbKO Yepes Hoxkax. MNoBepxHoCTb Mebenu CMa3aHbl MaLUWMHHLIM MacroM.
KapToHHble (Makc. Tonwy. 1.5 Mm) 2 vaca.Ecnu mawmHa 6bina Ha MOXeT NprobpecTn NoTepTocTn MepdopupyiTe YepHOBUKK OO
1 nnacTukosble (Makc. Tonuw. 0,3 xonoge, TO BHYTp/ annapara MOXeT | Yepes HEKOTOPOe BpeEMS. Tex nop, noka cnefpl OT Macna
MM) 0BnoXku Ans nepennerta obpasoBaTbCst KOHAEHCaAT. nepecTaHyT ocTaBaTbCs. ToNMbKO nocne
npo6ueatk no Ase. He nbiTaiitech 3TOro npucTynamnTe K nepdopauum
RUS oTnepdpopupoBaTtk MeTans.. A [IOKyMEHTOB.

He orpaHuumBaiite goctyn Bosayxa
K BEHTUNALMOHHOMY OTBepCTUto!
Ecnun BeHTURsiLMOHHOE OTBEPCTME
3aKpbITO, MOXET NPOVU30NTH
neperpes ABUraTensi, 4YTo MOXeT
NpVBECTM K MOOMKe annapara.
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AUFSTELLEN \ SETUP \ COLOCACION \ MISE EN PLACE \ SESTAVENi \ PLAATSEN \
ZOSTAVENIE \ YCTAHOBKA

Schutzkartons entfernen.
Lieferumfang prifen:

Gerét aus dem Karton heben.
Nicht am Bindehebel hochheben.

Stabilen Standort wahlen.
Der Standort muf voll abgestitzt

Elektrokabel anschlieen.
Nur an Steckdosen mit

D - Combi E Gewicht: 36.5 kg , deshalb mit sein. Vorstehende Arbeitsplatten sind | Schutzkontakt anschlieBen.
- Bedienungsanleitung 2 Personen am Maschinenboden ungeeignet.
- Elektrokabel anfassen und herausheben.
Remove protective packing and With two person lift the machine out Choose a solid surface. Connect cable.
check contents of the box. You of the box. Place the machine on a solid Connect the machine only to plugs
should have: Do not lift using the binding lever. surface. Shelves are not wich are grounded.
E - Combi E Weight: 36.5 kg. recommended.
- operating manual
- Electrical Plug
Abra la caja, retire el embalaje Saque la maquina del embalaje. Elija un emplazamiento estable. Conecte el cable.
protectory revise el contenido. Debe cogerla por el fondo Coloque la maquina en un lugar de Conecte la maquina sélo a enchufes
Usted debe tener: y levantarla. trabajo sélido. No se recomienda que tengan toma a tierra.
ESP - Combi E Peso: 36,5 kg: por eso se colocarla sobre una estanteria.
- Instrucciones de uso recomienda sacarla entre
- Cable de conexion a red 2 personas. No la levante por la
palanca!
Enlever les cartons de protection Sortir la machine du carton avec 2 Choisir un emplacement stable. Brancher le cable.
Vérifier le contenu: personnes. Ne pas la soulever en Les plans de travail en Ne brancher que sur des prises
- Combi E tenant le levier de serrage. porte-a-faux ne conviennent pas. d‘alimentation terre et neutre.
F - le mode d‘emploi Poids: 36.5 kg.
- le cable d‘alimentation
Odstrarite karton. Vytahnéte pfistroj zo Skatule Zvolte stabilni pracovni plochu Pripojte napajeci kabel.
Prekontrolujte obsah baleni: s 2 osoby, nie sami. Pracovni plocha musi byt piné Pripojte zafizeni pouze zatky, ktera
cz - Combi E Nezvedejte vazac za vazaci paku. podeprena,vy¢nivajici pracovni jsou v uzemnéna.
- navod k pouziti Hmotnost: 36.5 kg. plochy nejsou vhodné.
- elektricky kabel
Verpakking verwijderen. Apparaat uit doos tillen. Niet aan Stabiele ondergrond kiezen. Sluit het netsnoer.
Levering controleren: inbindhendel optillen. De plek moet massief zijn, uit Sluit het apparaat alleen aan
- Combi E Gewicht: 36.5 kg, stekende arbeidsvlakken of losse stekkers welke geaard zijn.
NL - Gebruiksaanwijzing Machine met 2 pers. aan de planken zijn niet geschikt.
- Elektrische kabel machinebodem vastpakken en
uit de doos tillen.
Odstrarite karton. Vytiahnite pristroj zo Skatule s 2 Zvolte stabiln pracovnu plochu. Pripojte napajaci kabel.
Prekontrolujte obsah balenia: osoby, nie sami. Pracovna plocha musi byt kompletne | Pripojte zariadenie iba zatky, ktoré su
- Combi E Nezdvihajte viaza¢ za viazaciu paku. | podoprend, vy€nievajuce pracovné V uzemnena.
SK . si .. L h
- navod na pouzitie Hmotnost: 36.5 kg. plochy nie st vhodné.
- elektricky kabel
OTKpoOITe YyNakoBKy v NpoBepLTe BbiTawmTe annapat u3 kKopobku Bceraa cTaBsTe nepenneTynk Ha MoakntoyanTe annapart TONbKo
copepxaHue kopobku. B kopobke C 2 Yen. , HUKOTAA B OANHOYKY. POBHYI0 YCTOYMBYIO MOBEPXHOCTb. K 3a3eMIIEHHbIM PO3eTKaMm.
[IOIKHO BbITb: He nogHumaiiTe annapar 3a pyyky He pekomeHayeTcsa Ucnonb3oeaTb
RUS - nepenneTynk Combi E nepcopaumnm nnn pyyKy 3axumma Pa3nuyHoOro BMAa NOMKK.

- UIHCTPYKUUSI MO 3KCMTyaTaLmm
- OnekTpuyeckuii kaberb

NPY>KUHbI.
Bec: 36.5 «r..




EINSTELLEN \ ADJUST \ AJUSTE \ REGLER \ NASTAVENi \ INSTELLEN \ NASTAVENIE \

HACTPOMKA
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Durchmesser der Bindeelemente
ermitteln. Buchblock auf die
Kante neben der MaRskala legen.

Klemmschraube I6sen und
Durchmesser einstellen.
Klemmschraube schlieRen.

——
Randabstand auf Durchmesser
einstellen. Knopf drehen. Zeiger des
Knopfes auf den passenden

A4 Format einstellen: ( 21Loops)
Druckstlck Nr.22 ziehen.
A5 Format einstellen: (14 Loops)

D Durchmesser der Bindeelemente Durchmesser drehen (z.B. 3/8"), Druckstick Nr.15 ziehen.
ablesen (z.B. @10 oder 3/8). groRerer @ = grofRerer Rand.
Determination of the diameter. Release attachment screw and Adjust distance edge to according Adjust size A4 paper: (21 loops).
Put the back on the edge against the | adjust diameter. diameter turn knob. Turn knob index | pull pin no.22.
measuring scale. Read the diameter | Tighten attachement screw. to the according diameter (e.g. 3/8%) Adjust size A5 paper:(14 loops).
of the binding element bigger @ = bigger edge. pull pin no.15.
E (e.g. @10 or 3/8%). Adjust size 11“ paper: (20 loops).
pull pin no.21.
Adjust size 8,5 paper: (15 loops).
pull pin no.16.
Seleccién del diametro. Desenrroscar la rosca de ajuste, Ajuste la profundidad del margen de | Ajuste del formato A4 (21 anillas):
Coloque el cuaderno en la escala de | colocar en el diametro acuerdo con el diametro de trabajo anule el punzon no. 22.
ESP medidas para determinar el diametro | correspondiente y apretar la rosca. girando el botén. (Por ejemplo a 3/8%) | Ajuste del formato A5 (14 anillas):
correcto de encuadernacion. A mayor diametro, mayor anule el punzon no. 15.
(por ejemplo @10 o0 3/8 “). profundidad del margen.
Rechercher le diamétre des Desserer la vis de serrage et régler Calibrer le diamétre. Tourner le Réglage du format A4:
éléments de reliure. Mettre le livre le diametre. bouton de I'écartement des bords. (21 boucles).
non relié sur le bord, & coté de Serrer la vis de serrage. Amener l'aiguille sur le diamétre qui | Tirer la 22e piéce de pression
F I'échelle graduée. Lire le diamétre convient (p. ex. 3/8). Réglage du format A5:
des éléments de reliure @ maxi = bord plus grand. Tirer la 14e piéce de pression
(p. ex @10 ou 3/8 “). (15 boucles).
Zjistéte primér hibetl. Blok papiru Povolit upinaci Sroub a nastavit Vzdalenost okraje: Nastaveni formatu A4 (21smycek),
polozte na hranu vedle méfitka a pramér. Ukazatel tlacitka nastavte na vytdhnéte 22 raznik .
cz prectéte primér hibetu (napf. @10 Utahnout upinaci Sroub. pozadovanou vzdalenost okraje(napf. | Nastaveni formatu A5 (14smycek):
nebo- 3/8"). 3/8“),vétsi prumér = vétsi vzdalenost | vytahnéte 15 raznik.
okraje.
Diameter bepalen. De achterkant Klemschroef losmaken en diameter Randafstand van de diameter Ad-formaat instellen: (21 loops)
op de rand tegen de maatindicator instellen. instellen: Index knop draaien tot ponsstempel 22 trekken, A5-formaat
NL leggen. Lees de diameter van het Klemschroef vastmaken. passende diameter (b.v. 3/8%), grotere | instellen (14 loops) ponsstempel 15
bindelement af . (b.v. @10 of 3/8%). @ = grotere rand. trekken.
Zistite priemer chrbta. Blok papiera Povolit' upinaciu skrutku a nastavit Vzdialenost' od okraja: Nastavenie formatu A4 (21 sluciek):
polozte na hranu vedla meradla priemer. Ukazatel tlacidla nastavte na vytiahnite 22 tlakovy kolik.
SK a precitajte priemer chrbta (napr. & Utiahnut upinaciu skrutku. pozadovanu vzdialenost od okraja Nastavenie formatu A5 (14 sluciek):
10 alebo 3/8). (napr.3/8%),vacsi priemer = vacsia vytiahnite 15 tlakovy kolik.
vzdialenost od okraja.
[ns nony4yeHus Ka4eCTBEHHOro MepenBuHbTE hrkcaTop nonoxeHua | [na 3axuma npyxvHbl AMaMmeTpom OTnUYUTENBLHON 0COGEHHOCTBLIO
nepenneta BbibepuTte NpY>WHbI K 0603HaYeHNst AnameTpa o 1 atoiima ucrnonb3oBaTb [aHHOro annapara siBnsietcs
npaBuUnbHbIN AMAMETP NPYXUHbI. Bavuei npyxwuHbl. cTaHOapTHbIV 3axum. [Ina 3axuma BO3MOXHOCTb PaboTbl HE TONbKO
[ns aToro ucnonb3ynrte 3akpyTuTe dukcaTop NonoxeHus npy>xuHbl Gonbluero AameTpa C foKyMeHTamu hopmara
«Lkany anameTpoB NpyxuHbI», NPY>XVHBbI. Heo6X0AMMO NepeBepPHYTb A4n A5, HO 1 ¢ JOKyMeHTaMu
pPacnonoXeHHy Ha NpPo3payHoun 3aXKMMHYIO MNaHKy. npoussonbHoro gopmara. Mpwu
BepTUKanbHOW NaHenu. pabote ¢ fokymeHTamu chopmata A4
RUS HeobxoaMMo NoAHATL 22-i nanel,

uKcaLm HOXeN 1 BbIPOBHATL
[OKYMEHT no npasomy kpato. Mpu
pabote ¢ hopmatom A5 nogHUMUTE
15-1 naney dwmkcauun. Ecnu xe
dopmMaT 4OKyMEHTa NpeBbILLIaeT
A4, nanbubl rKkcaunm Hoxewn
Heo6X0oAMMO OMyCTUTb.




STANZEN \ PUNCH \ PERFORACION \ PERFORATION \ DEROVANi \ PONSEN \ DIEROVANIE \

NEP®OPALINA
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Max. 25 Seiten 80 g/m? dicke
Buchblocks in Lagen stanzen.
Empfohlene Stanzstarke 15 - 20

Papierlage in Stanzschacht einfiihren
und am Anschlag anstellen. Papier
muf plan stehen, evtl. noch einmal

Durch Driicken des FuRschalters
wird der Stanzvorgang ausgeldst.

Wenn erforderlich, Stanzvorgang
nochmals wiederholen, z.B. bei
dickeren Blocks.

D Blatt. Plastik und dickere Deckblatter | ausrichten.
nur einzeln stanzen.
Punch max. 25 pages 80 g/m? Insert paper into punching slot, slide Press foot pedal. Motor starts and In case of thicker books repeat these
Recomended punching: 15 — 20 the paper against the paper guide. punches the pages. steps until all pages are punched.
E pages. Punch plastics and thicker Paper must stand evenly, if not align
covers separately. it again.
Capacidad de perforacién: max. 25 Introduzca el cuaderno en el canal Accione el pedal y comenzara el Si fuera necesario repita el proceso
hojas de 80 gr/m2. de perforacion y llévelo hasta el tope. | proceso de perforacion. de perforacion, por ejemplo para
ESP Es aconsejable perforar sélo entre Las hojas del cuaderno deben estar cuadernos mas gruesos.
15-20 hojas cada vez. planas y pueden alinearse
Perfore el plastico y tapas gruesas nuevamente si fuera necesario.
por separado.
Perforer des livres non reliés par Introduire les paquets de papier dans | Appuyez sur I'interrupteur a pédale Si nécessaire, répétez I'opération
paquets d’'un maximum de 25 feuilles | le gorge de perforation et mettre en pour déclencher un cycle de de perforation, par ex. lorsque vous
F (80 g/m?). Ne perforer les place la butée. Le papier doit &tre a perforation. fagonnez des blocs épais.
couvertures en plastique et plus plat. Régler a nouveau
épaisses qu'a l'unité. éventuellment.
Dérovat najednou nejvySe blok 25 Vlozte papiry, posunite je az k dorazu. | Slapat na pedal spustit dérovani. V pfipadé, Ze je mnozstvi
listl 80 g/m2. Doporuduje se sila pro | Papir musi pfesné lezet, event. dérovanych listd vétsi nez max.
cz dérovani odpovidajici 15-20 listam. ho urovnejte jesté jednou. kapacita dérovani, postup opakujte.
Stranky z plastu a silngjsi titulni
stranky dérovat samostatné.
Pons maximaal 30 vel 80 g/m?. Papier invoeren in ponsschacht, Als u op de voetschakelaar van het Indien nodig, ponsgang nog een keer
Aanbevolen hoeveelheid: 15 -20 schuif papier tegen papieraanleg. ponsen proces wordt geactiveerd. herhalen, b.v. bij dikkere blokken.
NL vellen. Pons plastic en dikkere kaften | Papier dient vlak te liggen, eventueel
per stuk. herpositioneren.
Pre pohodiné dierovanie vloZte cca. VloZte papiere, posurite ich az Sliapat’ na pedal spustit’ dierovanie. Pokial je to potrebné, opakujte
15 - 20 listov papiera, max. vSak 25 k dorazu. Papier musi lezat presne, postup dierovania, napr. pri hrub$ich
SK listov (80g/m?) do dierovacej $trbiny. | event. ho urovnajte este raz. blokoch papiera.
Predné félie, silnejsie krycie listy
alebo dosky dierujte jednotlivo.
PekomeHayemoe konuyecTso Onyctute JOKYMEHT B OTBEPCTUE Hactynute Ha neganb nepdopaumn. | Ecnu B 6rnoke 6onee 15 nucrtos,
nepdopupyemoit 3a 1 pa3 6ymaru anst nepdopauuy 1 BblpOBHSINTE €ro noBTOpPUTE onepaLuio.
12-20 nuctos (70-80 r/m?). OTHOCUTESbHO orpaHnymTens dymaru
RUS MakcumanbHoe konmyecTso 25 no nNpaBoMy Kpato.

nmctos (70-80 r/m?). KapToHHble
M NNacTUKOBble 0ONOXKN
nepdopupyiTe nNo ogHON.




EINLEGEN UND OFFNEN DES BINDERUCKENS \ INSERTING AND OPENING OF COMBS \
CARGA Y APERTURA DEL LOMO \ CHARGEMENT ET OUVERTUR DE LA BAGUETTE PLASTIQUE \
VLOZENi A OTEVRENi VAZACIHO HRBETU \ INLEGGEN EVAN DE BINDRUG \

VLOZENIE A OTVORENIE VIAZACIE

HO CHRBTA \ YCTAHOBKA U OTKPbITUE MNPYXXWUHbI

FLadgi

Bindehebel bis zum Anschlag ganz
nach hinten driicken.

(Im letzten Drittel muss dabei

ein etwas starkerer Federdruck
Uberwunden werden).

Den Plastikbinderticken hinter den
Haltekamm so einlegen, dass die
Zahnspitzen des Plastikbinderlickens
nach oben zeigen.

Plastikbinderticken mittels
Bindehebel ca.2/3 &ffnen.

Achtung! Nicht zu weit 6ffnen -
Uberdehnung. Réndelschraube

Bindeelement in die Haltevorrichtung
schieben. Haltevorrichtung halt das
Bindeelement fest, wenn gestanztes
Papier eingekdmmt wird.

D Achtung! Bindehebel muss ganz am an der Vorder- seite der Maschine
Anschlag anliegen, da sich sonst der offnen und nach rechts bis zum
Binderticken nicht einlegen laRkt. Anschlag schieben. Aufziehweite ist
so fUr weitere Bindungen fixiert.
Push binding lever back until it Caution! Lay the plastic binding Open the binding comb by pulling Push binding element in the holding
really stops. (In the last third, a little element with its spine behind the the binding lever forward. fixture. Holding fixture holds binding
stronger spring pressure has to be vertical retaining fingers and its rings element during insertion of the
E applied.) facing forward through the gaps in Caution: Do not open the comb too | punched paper.
the fingers. wide as there is danger of over-
stretching it which may weaken the
plastic.
Empuje la palanca de Coloque el canutillo plastico detras Accione la palanca de Coloque el canutillo plastico en
encuadernacion hacia atras del dispositivo de sujecién de encuadernacion y abra el canutillo el dispositivo de sujecion. De esta
completamente hasta el tope (en el manera que las puntas del canutillo plastico aproximadamente 2/3 de su | manera el canutillo queda bien sujeto
ultimo tercio del recorrido hay que queden mirando hacia arriba. apertura total. mientras que se le insertan las hojas
vencer una presion un poco fuerte ya perforadas.
ESP provocada por el resorte). Atencion! No lo abra demasiado
e ya que corre el riesgo de que el
Atencion! La palancade canutillo se estire demasiado y esto
encuadernacion debe estar b_|en podria afectar el cierre del cuaderno.
pegada al tope, de lo contrario no se
puede cargar el canutillo plastico.
Poussez le levier de reliure Placez la baguette plastique derriére | Ouvrez la baguette plastique par Pousser la réglette de reliure sous
entierement en arriére jusqu’a le peigne de retenue de fagon a l'intermédiaire du levier de reliure. la réglette de serrage. La réglette de
la butée (dans le dernier tiers de ce que les pointes des dents de la serrage maintient I'élément de reliure
la course, il faut surmonter une baguette plastique montrent le bas, | Attention! Ne 'ouvrez pas quand le papier perforé est introduit
F pression de ressort légérement plus | donc la machine. trop - risque d’excés d’extension. dans le peigne.
élevée).
Attention! Le levier de reliure
doit coller sur la butée, sinon il est
impossible de charger la baguette
plastique.
VloZeni a otevfeni vazaciho hibetu: Hrbet vloZte tak, aby krouzky Rozevrete hibet prostfednictvim Vlozte hibet do pomocného
Vazaci paku zatlacte jak nejvice je to | sméfovaly smérem k obsluze. vazaci paky. hfebene na pfedni strané stroje, ten
mozné smérem dozadu (v posledni usnadriuje vkladani vydérovanych
cz ggﬂne je p’o;r'ebav vyn:lozn Ve.t.SI T‘('Iu)' POZOR!!! Hibet rozeviete cca na papird.
abadmu3| vyt’azl n'at cl)ratzu,ljlgf-lb ¢ 2/3, pokud jej rozevrete prili§, hrozi
nebude mozné vlozit plastovy hibet. pretazeni vazby.
Druk inbindhendel tot de aanleg Let op! Leg het plastic bindelement Open de bindrug met behulp van de Bindelement in de houder schuiven.
helemaal naar achteren (bij het met de rug achter de verticale inbindhendel. De houder houdt het bindelement
NL laatste stukje wat meer kracht houder zodat de punten naar vast tijldens invoer van het geponste
geven). onderen wijzen. Let op! Niet te ver openen anders papier.
verzwakt het plastic.
Viazaciu paku zatlacte ¢o najviac Viazaci chrbat vlozte tak, aby krizky | Roztvorte chrbat prostrednictvom VlozZte viazaci chrbat do pomocného
smerom dozadu (v poslednej tretine smerovali smerom k obsluhe. viazacej paky. hreberia na prednej strane stroja,
je potreba vynalozit' vacsiu silu). tenchrbat upevni pri vkladani
SK Pagadmu& lv)yt' aT r]'atydﬁrzz’,tlnak POZOR!!! Chrbat roztvorte cca na vydierovanych papierov.
nebude mozne viozit chrbat. 2/3, pokial ho roztvorite prili§, hrozi
pretocenie vazby.
OTBeguTe pyyky nepennerta ot cebst | MNMomecTuTe NNACTUKOBYIO NPYXUHY OTBeanTe PyyKy 3aKMMa NpYXuHbI PasoxmunTe nnactukoyto
[0 ynopa. 3a Aepxarenem 3ybuamu BBEPX. Ha cebs, 4ToBbl OTKPbITH NPYXWHY 1 3acpuKkeupyiite ee B
NMNacTUKOBYHO MPYXWUHY. pa3xaTom nonoxeHun. 3axvmHoe
npucnocoGneHne 4epxuT
RUS BHuMmaHue: He oTKpbiBanTe OTKPbITOW NIACTUKOBYIO NPYXUHY

rpeBeHKy CIULLIKOM LUMPOKO, TaK
KaK eCTb OMAaCHOCTb TOTO, YTO
NPY>KUHA COCKOYUT C rpeBeHkm
UNW NNacTUKoBasi NPYXMHa NpoOCTo
pacTsaHeTcs.

BO BpeMsi BCTABKU B NPYXXUHY
oTnepdopupoBaHHoi Gymaru.
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BINDEN \ BINDING \ ENDUADERNADO \ RELIURE \ VAZANi \ BINDEN \ VIAZANIE \ NEPEMMNET

Buchblock aufstellen.
Heftrlicken nach unten. Riickseite

Perforiertes Papier beidhandig dem
Stanzschacht entnehmen und sofort

senkrecht in den Binderticken
einkdmmen.

Papier nach vorne ablegen.

D
nach hinten. Deckblatt nach vorne.
Book block up. Spine down. Back Take the punched paper with both insert it directly onto the open rings of | Lay down paper to the front.
E cover to the rear. Front cover to the hands and the binding element.
front.
Alineacion del cuaderno. Extraiga con ambas manos el papel Inmediatamente después de sacarlo Deje descansar el cuaderno hacia
ESP Coloque la tapa trasera detras y la perforado del canal de perforacion. del canal de perforacion cuélguelo en | adelante como muestra la foto.
cubierta delante. posicion vertical en el dispositivo de
sujecion de canutillos plasticos.
Assembler le bloc a perforer. Sortez les feuilles perforées de la les insérez immédiatement - en Déposez le papier vers I'avant.
Coté a relier vers le bas. Dos de gorge de perforation a l'aide des position verticale - dans les dents de
F couverture vers l'arriére. Plat de deux mains et la baguette plastique.
couverture vers I'avant.
Blok papiru vlozit, sklepnout dolu. Vydérované listy odebrat obouruéné svisle vlozit do plastového hibetu. Papir polozit dopredu.
cz Zadni strana dozadu, titulni strana z dérovaci $térbiny a hned
dopredu.
Boekblok rechtopstellen met de Geponst papier met beide handen uit | oodrecht in het bindelement Papier naar voren afleggen.
rug naar beneden. Achterzijde naar schacht verwijderen en direct invoeren..
NL achteren dekblad naar voren toe.
Blok papiera vlozit, sklepnut dole. Vydérované listy odobrat obojru¢ne z | zvisle vloZit do plastového chrbta. Papier polozit dopredu.
Zadna strana dozadu, titulna strana dierovacie $trbiny a hned’
dopredu.
SK

RUS

Cobepute 6nok. Mepennetaemas
CTOpOHa BHU3. 3aaHsAs obnoxka
c3aam bnoka. MNepegHas obnoxka
cnepeau.

BepHuTe py4yky B ncxogHoe
NonoxeHne N AOCTaHbTE AOKYMEHT.

BcTaBbTe NncThl BEpTUKanbHO

B OTKPbITYIO NACTUKOBYIO MPYXUHY.
HaunHariTe ¢ nepBon cTpaHuLpbl
6noka.

MonoxwuTte nepenneraemMbin
6ok Ha pabouyyto NOBEPXHOCTb
nepenneryuka.




HERAUSNEHMEN DES GEBUNDENEN BLOCKS |\ REMOVE BOUND BOOK \ RETIRADO DEL BLOQUE \
ENLEVEMENT DU BLOC \ ODEBRf'\Ni SVAZANEHO MATERIALU \ UITNEMEN VAN GEBONDEN BLOKKEN \
ODOBRANIE ZVIAZANEHO MATERIALU \ YOAJIEHUE CBA3AHHOIO MATEPUANA

-

N
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Binderiicken durch Zurtickfiihren
des Bindehebels bis zum Anschlag
schlielen.

Nachtragliches Auswechseln oder
Hinzuftigen von Blattern ist moglich.
Dabei verfahren Sie genauso,

wie beim normalen Stanz- und

Gebundenen Block mit
Plastikbinderticken Uber den
Haltekamm ziehen und ganz nach
unten driicken. Bindehebel muss

Jetzt die entsprechenden Blatter
rausnehmen bzw. stanzen und
hinzufiigen. Dabei verfahren wie
beim normalen Stanzvorgang.

D Gebundenen Block senkrecht nach Bindevorgang. dabei ganz am hinteren Anschlag
oben herausnehmen. Fertig! anliegen. Durch Vorziehen des
Bindehebels Plastikbinderlicken
offnen.
Close plastic comb by returning the Individual pages can be ex-changed | With the binding lever in the rear Remove the desired pages, punch
binding lever to stop. or added later. Do this in the same as | position, slide the bound book over and insert the new ones. Proceed the
E initial punching and binding. the comb by pulling the binding lever | same way as initially.
Lift the completed book upwards to towards you.
remove. Ready!
Cierre el canutillo plastico llevando Este tipo de encuadernacién Inserte el cuaderno en el dispositivo Después de abrir el canutillo plastico,
la palanca de encuadernacion hasta | permite introducir o cambiar hojas de sujecion del canutillo plastico y quite las hojas que desee eliminar o
el tope. al cuaderno. A tal efecto proceda empujelo hacia abajo con la palanca | perfore e inserte hojas nuevas segun
ESP como se describe anteriormente en de encuadernacién en posicion necesite.
Retire el bloque encuadernado en las operaciones de perforacion y trasera. Ahora puede abrir el canutillo
direccién vertical hacia arriba y listo! | encuadernacion. plastico.
Fermez la baguette plastique en Il est possible d’échanger ou bien Insérez le bloc relié avec la baguette | Ensuite, 6tez les feuilles en question
ramenant le levier de reliure jusqu’a d’ajouter des feuilles plus tard. plastique dans le peigne de retenue | ou bien les perforer et les ajouter
la butée. Pour ce faire, procédez de la méme et le poussez jusqu’a tout en bas, tout en procédant comme lors des
F maniére que lors des opérations de le levier de reliure étant collé sur la opérations de perforation normales.
Enlevez le bloc relié verticalement perforation et de reliure normales. butée arriére. Ouvrez la baguette
vers le haut. Cay est ! plastique en tirant le levier de reliure
en avant.
Vracenim vazaci paky do puvodni Dodatecné pridani nebo vyména listt | Vazaci paku nadoraz vpied a hacky Nyni odpovidajici listy papiru odebrat
polohy az k dorazu se zavie plastovy | je mozna. do zakrytu s vazacim hfebenem pfipadné prodéravét a pfidat do
hibet. Pfitom postupovat stejné jako pfi posunout. Svazany blok s plastovou vazby. Pfitom postupovat jako pfi
normalnim vyraZeni a vazani. vazbou pres vazaci hfeben nasadit normalnim vyrazeni.
cz Odebrat svisle nahoru svazany blok. a zatlacit dolu. Vazaci paka musi
Hotovo! byt pfitom az na zadnim dorazu.
Zatahnutim vazaci kliky se vazba
otevre.
Bindrug sluiten door terugduwen Achteraf uitwisselen of toevoegen Het gebonden blok met plastic Nu de betreffende bladen uitnemen
inbindhendel tot aanslag. van bladen is mogelijk. Gaat u bindrug over de houder laten glijden resp. ponsen en toevoegen.
daarbij precies zo te werk als bij het en helemaal naar achteren drukken.
NL Gebonden blok loodrecht naar boven | normale pons- en bindproces. Door het voor uit trekken van de
uitnemen. Klaar! inbindhendel de plastic bindrug
openen.
Vratenim viazacie paky do pévodnej Dodato¢né pridanie alebo vymena Viazacie paku nadoraz vpred Teraz zodpovedajuce listy papiera
polohy aZ k dorazu sa zavrie plastovy | listov je mozna. a haciky do zakrytu s viazacim odobrat pripadne prederavit a
chrbat. Pritom postupovat rovnako ako pri hrebefiom posunut. Zviazany blok pridat’ do vazby. Pritom postupovat
normalnym vyrazanie a viazanie. s plastovou véazbou cez viazacie ako pri normalnom vyrazanie.
SK Odobrat zvisle hore zviazany blok. hrebefi nasadit a zatlaCit dole.
Hotovo! Viazacia paka musi byt pritom aZ na
zadnom doraze. zatiahnutim viazacie
klu€ky sa vazba otvori.
3axmuTe NpyxuHy, noBopaymsasi MnacTKoBYIO NPYXUHY MOXHO Ecnu Bam HyxxHo pa3obpatb Tenepb Bbl MoXeTe yaanuTb unm xe
PYy4Ky nepenneta ot cebs go ynopa. JNIErko «OTKpbIBaTb» U «3aKpblBaTb» nepenneTeHHbll paHee JOKYMEHT — nocne nepdopauun 1o6aBUTbL HOBblE
3aHOBO. Takxe BO3MOXHO [06aBNATL | BCTaBbTE €10 NIACTUKOBO NPYXMHONA | NUCTbI. Mpu aTOM cobniofainTe paHee
CHV'MV'T_? rotosyto GpoLutopy ¢ unn yéuparb NULWHKE NCTbI 13 B rpebeHky fo ynopa. MNpu atom ONMCaHHbIN X044 AENCTBUNA.
RUS nepensieTHoro MexaHnsma. nepenneTeHHoro paHee AOKyMeHTa. pydyka nepenneta ormkHa 6biTb

3aKkpbiTa 10 KoHUa. YT06bl OTKPbITH
6ok, NOTAHUTE PyuKy nepenreTta
Ha cebs.
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WARTEN \| MAINTENANCE \ LIMPIEZA \ ENTRETIEN \ UDRZBA \ ONDERHOUD \ UDRZBA \ yXof

Reinigung:
Mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch

Schublade regelmaRig leeren.
Schublade herausziehen und

Gerat nicht 6ffnen.
Gerat darf nur vom Fachpersonal gedffnet werden.

D abwischen. Keine Lésungsmittel verwenden, Papierabfall ausschdtten.
Aufdrucke kénnen sich I6sen.
Cleaning: Empty drawer from time to time. Do not open the machine. The machine is only to
E Wipe with a dry or slighty moist cloth. Do not use Pull out drawer and empty out the be opend and serviced by an authorized service
solvents, stickers may detach. papershavings. center.
Limpieza: Vacie la bandeja de residuos periddicamente. No abra la maquina. Sélo el servicio técnico
Limpie la maquina con un pafio seco autorizado puede abrir y reparar el equipo.
ESP ) . " :
o ligeramente humedo. No utilice disolventes.
Nettoyage: Vider le tiroir régulierement. Ne pas ouvrir I'apparail.
E Essuyer avec un chiffon sec ou peu humide. Ne Sortir le tiroir et jeter les de déchets de papier. Seul un technicien doit ouvrir I'appareil.
pas utiliser de solvant.
Cisténi : Zasuvku na odpad vysypavejte pravidelné. Neotvirejte pFistroj.
cz Otirejte suchou nebo mirné navihéenou utérkou. Vytahnéte ji, vysyptepapirovy odpad a vratte na Otevieni zafizeni pouze autorizovanym servisnim
Nepouzivejte rozpoustédla. puvodni misto. technikem.
Reiniging: Afvallade regelmatig legen. Afvallade uittrekken en | De machine is alleen te worden geopend en
Veeg met een droge of licht vochtige doek. papierafval weggooien. onderhouden door een erkend servicecentrum.
NL Gebruik geen oplosmiddelen, kunnen afdrukken
worden opgelost.
Cistenie : Zasuvku na odpad vysypavajte pravidelne. Neotvarajte pristroj.
Cistite len suchou alebo mierne navih&enou Vytiahnite ju, vysypte papierovy odpad a vratte na | Otvoreni zariadenia iba autorizovanym servisnym
SK handrickou. NepouzZivajte rozpustadla. pévodné miesto. technikom.
MpoTupaiTe nepenneTymk ToNbKO MArKUMMN CBOEBpEMEHHO OYMLLaNTe NOTOK ANS OTXOA0B. He oTkpbIBaiiTe MaLUWHy.
candeTtkamm. OTKpbITME YCTPOWCTBA TONMBbKO B aBTOPU30BAHHbIN
RUS He npumeHsiiTe ans unuctkv abpasvBHbie CEPBUCHbIN TEXHUK.

yMCTALLME CPeacTBa.
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SICHERUNG WECHSEL \ CHANGE OF FUSE \ CHAMBIO DE FUSIBLE \ CHANGER LE FUSIBLE \ Vyména
pojistky \ WIJZIGING VAN FUSE \ Vymena poistky \ U3meHeHue npepgoxpaHuTens

&
V?l

»

P

&
e
i

D Netzstecker ziehen. Sicherungshalter mit Sicherung kontrollieren. Wenn Sicherungshalter einsetzen und
Schraubendreher herausdriicken. defekt., Ersatzsicherung einsetzen. eindriicken. Netzstecker einstecken.
E Unplug the machine. Pry out fuse holder with screw driver. | Check fuse. If fuse is defective, put Put in fuse holder and press it in.
in replacement fuse. Connect main plug.
ESP Desenchufar la maquina. Desenroscar la tapa del fusible con Comprobar el fusible. Si esta Meter el fusible en su tapa y presionar
un destornillador. fundido, colocar un fusible nuevo. Conectar el enchufe principal.
F Retirer la prise de courant. Enlever la couverture du fusible avec | Controller le fusible. Si le fusible est | Insérer la couverture du fusible et
un tourne-vis. defectueux, remplacer le. brancher la prise de courant.
cz Vytahnout sitovou zastréku. Uvolnit drzak pojistky pomoci Pojistku zkontrolovat. Pokud je Nasadit drzak pojistky a zatlacit
Sroubovaku. vadna, vlozit nahradni pojistku. dovnitf. Zapojit sitovou zastréku.
NL Trek de stekker uit het stopcontact. Druk met een schroevendraaier de Controleer de zekering. Vervang Plaats de zekeringshouder opnieuw
zekeringshouder uit. deze indien defect. en druk deze in. Steek de stekker in
het stopcontact.
SK Vytiahnite elektricku zastréku. Pomocou skrutkovaca vytlacte drziak | Poistku skontrolujte. Ak je chybna, Opat nasadte drziak poistky a
poistky. pouzite nadhradnu poistku. zatlacte ho. Zapojte sietovu zastréku.
RUS OrTkniounTe annapar. C nomoLLbto OTBEPTKN U3BMEKUTE Ecnun npepoxpannTens HeucnpaseH, | MomecTuTe npesoxpaHuTerb B

Aepxxarenb npegoxpaHutens.

3amMeHuTe ero.

Aaepxarenb.
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TECHNISCHE DATEN \ TECHNICAL DATA \ DATOS TECNICOS \ DONNEES TECHNIQUES \
TECHNICKA DATA \ TECHNISCHE GEGEVENS \ TECHNICKE UDAJE \ TEXHUYECKMUE

XAPAKTEPUCTUKU

Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Largo x Ancho x Alto
Longueur, largeur, hauteur
Délka x Sitka x vy$ka
Lengte x breedte x hoogte
Dizka x $irka x vyska
[abaputhbl

49 x 50 x25 cm

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost
Bec

36.5 kg

Bindeleistung, Blocks / h **

Binding capacity / h **

Capacidad de encuadernacién / h **

Capcité de reliure / h **

Vézaci vykon / h

Bloks/uur / h

Viazaci vykon / h

MpownsBoguTenbHOCTbL Nepenneta 6nokos / B Yac

bis zu 300 Blocks / h
up to 300 books / h
hasta 300 bloques / h
jusqu‘a 300 blocs / h
az 300 bloku / h

Max. 300 blocs / h

az 300 blokov / h

300 6riokoB / B 4ac

Stanzstarke

Punching thickness
Espesor de perforacién
Epaisseur de perforation
Tloustka dérovani
Ponsdikte

Hrubka dierovania
Mepdopauus

bis zu 3 mm / 30 Blatt*

up to 3 mm / 30 sheets*
hasta 3 mm / 30 hojas*
jusqu‘a 3 mm / 30 feuilles *
Az 3 mm/ 30 listu*

Max. 3 mm / 30 vellen*

Az 3 mm/ 30 listov

no 3 mm / 30 nucTos

Verstellbarer Randabstand
Adjustable margin control
Margen variable

Marge de perforation réglable
Nastavitelna vzdalenost okrajl
Verstelbare randafstand
Nastavitelna vzdialenost okrajov
Perynupyemoe paccrosiHme kpas

ja
yes
si
oui
ano
wel
ano
na

max. Blockstarke

Max. binding thickness
Espesor max. del bloque
Capacité de reliure

Max. tloustka

Max. binddikte

50 mm / 500 Blatt

50 mm / 500 sheets*

hasta 50 mm / 500 hojas*
jusqu‘a 50 mm / 500 feuilles*
50 mm / 500 listd

50 mm /500 bladen*

Max. hribka 50 mm / 500 listov
TonwwmHa nepennetaemMoro 6noka 50 mm / 500 nuctoB
Arbeitsbreite bis 34 cm
Working width (max size) up to 34 cm
Formats hasta 34 cm
Ancho de trabajo jusqu‘a 34 cm
Prac. Sitka az 34 cm
Verwerkbare breedte tot 34 cm

Prac. Sirka az 34 cm
MakcumanbHbIi dhopmat [o 34 cm
Ringanzahl

Number of loops

Numero de anillas

Nombre de boucles us: 21

Pocet krouzkU
Ringaantal

Pocet krazkov
Kon-Bo konew,

Stanzkapazitat

Punching capacity

Capacidad de perforacion

Capacité de perforation

Dérovaci kapacita

Ponsdikte

Dierovacia kapacita
MpownsBoanTensHOCTL NepdopaLumn

bis 20.000 Blatt / h

up to 20.000 pages / h
hasta 20.000 hojas / h
jusqu‘a 20.000 feuilles / h
az 20.000 listt

tot 20.000 bladen/uur

az 20.000 listov

0o 20.000 nuctos / B yac

*70/80 g/m? Papier / 70/80 gr/m? paper (20 # stock) / *70/80 gr/m? papel / papier de 70/80 g/m? / *Papir 70/80 g/m? / *70/80 g/m? papier / Papier 70/80 g/m?
** abhéngig von der Bedienperson / depending on operator / selon I'opérateur /




1 O TEILUNG \ PITCH \ PASO \ PAS \ DELENi \ STEEK \ DELENIE \ OENEHMUE

max. Blockstarke

max. book thicknes
épaisseur du bloc max.
max. espesor del cuaderno

max. Blattanzahl*
max. no. of sheets>
no. max. des feuilles*
no. max. de hojas*

rund / round / ronde / redondo

6,0 mm 3,0 mm 30

8,0 mm 5,0 mm 50
10,0 mm 7,0 mm 70
12,0 mm 9,0 mm 90
14,0 mm 11,0 mm 110
16,0 mm 13,0 mm 130
19,0 mm 16,0 mm 160
22,0 mm 19,0 mm 190
25,0 mm 22,0 mm 220
28,0 mm 25,0 mm 250

oval / oval / ovale / ovalado

32,0 mm 28,0 mm 280
38,0 mm 34,0 mm 340
45,0 mm 41,0 mm 410
52,0 mm 48,0 mm 480

*70/80 gr/m=2




1 1 EG-Konformitits-Erklirung im Sinne der EG-Richtlinien
EC conformity declaration according to the EC guidelines

Déclaration de conformité CE selon les directives CE
Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen
Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES
[eknapauus cooTBeTCTBUA cornacHo Tpe6osaHusim EC

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il
for machines 2006/42/EC, appendix Il
para maquinas 2006/42/EG, apéndice Il
pour machines 2006/42/CE, appendice I
pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, Pfiloha Il
oor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il
pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il
inna O6opynoBaHus 2006/42/EC, Mpunoxenue I

Elektromagnetische Vertraglichkeit 04/108/EG
Electromagnetic consistency 04/108/EC
Compatibilidad electromagnética 04/108/EG
Comptabilité électromagnétique 04/108/CE
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES
Elektromagnetische verdraagzaamheid 04/108/EG
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES

[OMC 04/108/EC

Niederspannung 2006/95/EG / Low tension 2006/95/EC / Baja tensién 2006/95/EG / Basse tension 2006/95/CE /
Nizké napéti 2006/95/ES / Lage spanning 2006/95/EG / Nizke napatie 2006/95/ES / Huskoe HanpspkeHne 2006/95/EC

Die Anlage bzw. Maschine, / The construction of the machine, / La construccién de la maquina, / La construction de la machine, /
Strojni zafizeni resp. Stroj, / De constructie van de machine, / Zariadenie resp. pristroj, / O6opynoBaHve ,

Fabrikat: / Model: / Modelo: / Modéle: / Model: / Model: / Produkt: / HammeHoBaHwue:

Kombinierte elektrische Stanz - und Handbindemaschine / Combined, electrical punch and binding machine / Maquina perforadora
encuadernadora eléctrica / Machine combinée pour perforation et reliure manuelle / Dérovaci a vazaci pfistroj /

Pons- en inbindmachine / Dierovaci a viazaci pristroj / Mepennetunk

Typ: / Type: | Type: / Tipo: | Typu: / Type: / Typ: / Mogenb : RENZ Combi E

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den 0.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von: /

was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of: /

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de: /
la été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de: /

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem: /

Is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van: /

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vy$sie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou: /

BbINI0 CNPOEKTMPOBAHO W NPOU3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOAALLIMMU NpUHLUMNamm EC uckniounTensHON OTBETCTBEHHOCTbIO:

Firma: / Company: / Empresa: / Société: / Firmou: / Firma: / Spolo¢nosti: / ®upma:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien
1 1 EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE
Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen
Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES
[eknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt: / The following harmonized specifications were applied: / Une harmonie des normes a été appliquée: /
Se han aplicado las siguientes normas armonizadas: / Uplatnéné harmonizovane normy: / De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast: /
Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené: / Beinv npumeHeHbl cneaytoLme cornacoBaHHble TeXHUYeckne TpeboBaHus:

EN I1SO 12100: 2010
Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems
Sécurité des machines, unités et systeme
Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
BesonacHocTb MalUWH, yCTPOWCTB 1 CUCTEM

DIN EN 60204-1
Elektrische Ausriistung von Maschinen
Electrical equipment for industrial machines
Equipamiento eléctrico de maquinaria
Equipement électrique pour des machines industrielles
Elektrické zafizeni stroju
Elektrische uitrusting van machines
Elektrické zariadenia strojov
OnekTpoTexHnyeckoe o6opyaoBaHMe Ans NPOMbILUIIEHHbIX MALLUNH

-Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden européischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch,Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

-A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:

German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

-Se dispone de una documentacién técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, Inglés, Espariol, Francés, Checo, Holandés, Eslovaco, Ruso.

-Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens

allemand, anglais, frangais, espagnol, tcheque, néerlandais, slovaque, russe.

-Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:

némcina, anglic¢tina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina.

-Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:

Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

-Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajlce navod na pouzitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:

nem¢ina, anglic¢tina, francuzstina, Spaniel€ina, ¢estina, holand¢ina, slovencina, rustina .

-MonHas TexHMYeckas AOKYMEHTaLMs Tak e kak COOTBETCTBYIOLLAst MHCTPYKLMSA AOCTYNHA Ha €BPOMEeRCcKUX A3blkax:

Hemeukom, AHrnuiickom, ®paHuysckom, MicnaHckom, Yewckom, Cnosaukom, Monnanackom, Pycckom.

Heubach, 01. 04. 2012

General Manager
Director

Gerente

Gérant

Generalni feditel
Algemeen Directeur
generalny riaditel
leHepanbHbI MeHemxep




